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JOJJENEKL...

Ezen a hasabon januar 6ta rendszeresen arrol adunk hin,
hogy milyen érdekesebb cikkek, tervek jonnek majd kovetkez6
szdmainkban.

Ezdttal azonban megszakitottuk a sort, és megforditottuk a
cimet. Nem arra hivjuk fel a figyelmet, ami JON — hanem
arra, hogy kedves olvasoink JOJJENEK, mégpedig a ,,Barkacs
79" kiallitasra, szeptember 14-23. kozott.

Az idén ugyanis mar két pavilont foglal el az 6szi BNV-n ez,
az évek 6ta mind kedveltebb és latogatottabb bemutaté. A
16-oshban az ezermesterkedés mar Aaltalanosséa valt eszkozeit,
anyagait, szerszamait lehet nemcsak latni, de meg is vasarolni.

A 17-esben viszont az épitkezést, lakéasszépitést, festést.
Egyszoval a barkacsolds legfontosabb &gazatat segité eszko-
z0k, modszerek, anyagok seregszemléje lesz — az ottani vasar-
las lehetésége korlatozottabb.

Az 616" bemutatok sordt az idén egy kiléndsen érdekes
tarkitja: a 16-os pavilon ,mihelyszinpadan” zajlik majd a
KISZ KB ifju ezermesterek vetélked6jének févarosi- és Pest
megyei dontdje.

(Az orszagos dontét oktoberben, a csepeli Bajaki Ferenc
szakmunkastanul6é intézetb8l kozvetiti majd a tévé.)

Mikor e sorokat nyomdaba adjuk, még nem alakult ki a
»Barkéacs 79” teljes programja. De mar tudjuk, hogy sok Uj-
szer( latnivaloval lepik meg az érdekl6déket a kidlliték. ime
izelitdl: a holland SKIL cég szeptember 19—20-an a Vigadd
téren kikotétt ,,Hunyadi” motoroshajon rendez termékeibdl
hasznalati bemutatét. Az EVIG pedig munka kdzben is bemu-
tatja Uj barkacsgép-készletét, stb., sth.

Remeljik, olvasoink is ugy érzik majd a kiallitas megtekinté-
se utan, hogy jol tettiik, amikor —kivételesen —nem arrol ir-
tunk itt ami jon, hanem Onoket hiviuk: JOJENEK el a kialli-
tasra !
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Nem ritka, hogy mire az ember kényelmesen elhe-
lyezkednék, Aallhat is fel, mert az asztal tGlsé sarkan
felejtette az olvasnival6t, a szemiveget, a szerszdmot, a
kot6tlt. J6 lenne, ha ilyenkor a mesebeli tertlj-terilj
asztalkdmhoz hasonléan ,fordulj-fordulj” szavakra az
asztalnak az elérni kivant sarka fordulna elénk.

Nos, ha szavakkal nem is, de er6teljes kézmozdula-
tokkal elénk perditheté asztalkdnk talsé sarka is. S
mert emeletes, rekeszeiben sokféle holmi helyezhet6 el.
Erdekessége, hogy ardnylag kicsi, hulladék rétegelt le-
mezdarabokb6l elkészitheté és hogy kereszt-, valamint
oldallapjait (b) csaplécesen er6sitjuk a szintlapokhoz
().

Az alsé (a3), a kOzépsé (a2) és a felsé (al) szintlapok
mérete 65X65 cm, anyaguk 16 (ill. 19) mm-es bdatorlap.
A két, atlésan a felénél Osszeeresztett keresztfai (a fel-
s6 bl és b2, az alsé6 b3—b4) 65X17,5 cm, 16 mm-es ré-
tegelt lemezbél, végil a nyolc oldallap (c) 31X17,5 ern-
es méretli, ugyancsak 16 mm-es lemezbdl (1. abra).

A talpkorong 16—19 mm-es anyaghbdl 435 cm atmé-
réji. A két forditokorong hasonlé anyagd, de csak 16
cm atmérdgja.

Az 0Osszeszerelés a Kkereszt- és az oldalfalak hosszanti
bitujébe, a szintlapoknak pedig a 2. 4bra szerint a fe-
ltiletébe flirészelt vagy mart 0,5 cm széles és 0,8 cm mély
hornyok — valamint 0,5X1>6 cm-es csaplécek segitségé-
vel, hidegenyv vagy diszpergum ragaszté hasznalataval
végezhet6. Csapléchdl 8 db 65 és 16 db 30 cm-esre lesz
szikség. Ugyancsak ragasztassal keriljon a nagy talp-
korong az egyik kis forditokorong, a masik meg az
a3-as szintlap aljanak kdzepére.

Az egyetlen fémalkatrész egy 8 mm szaratmérdjda,
révid, stllyesztett feji facsavar, amelyet alulrél a talp-
korong kozéppontjaba csavarunk agy, hogy feje a c-lap
sikjaba sullyedjen. A kis korongbél feltl kidll6 szarat
pedig levagjuk, hogy csak 3 cm éalljon ki. Az a3-as
szintlapba meg az arra ragasztott kicsibe — kozépre —
10 cm-es atmend lyukat farjunk.

A két kis forditokorong egymasra kertlé feliletét
csiszoljuk siméra. Fontos! Ha leemeljik a talpkorongrol
az asztalkat, mindig az a3-as szintlap sarkanak aljainéal
fogjuk meg. Sz. J.



Az 1979 juniusi szdmunkban be-

mutattuk a még Ujnak szamité
Alfa falaz6 elemet. S maéar akkor
jeleztuk, hogy van egy még korsze-
riibb téglaféleség, a Poroton —, ami
sok vonatkozasban még az Alfat is
felilmdlja. A kovetkezékben ezt az
Uj anyagot, és alkalmazasat mutat-
juk be. A Poroton falazé elemet
kulféldi liszensz alapjan jelenleg
Bataszéken gyartjak. Kivalé tulaj-
donsagait az anyag szerkezetének,
illetve kulonleges el6allitdsi modja-
nak koszonheti. (Eldljaréban kérjuk,
hogy a kedves olvasé ugyeljen, hogy
a szovegben az agyagot az anyaggal,
s a porust az ureggel ne tévessze
0ssze.)

Apillesiy titka

Az el6készitéskor a nyers agyag-
masszaba polisztirol szemcséket ke-
vernek, amelyek az agyagban egyen-
letesen eloszlanak, majd a téglak
automata alagdtban térténé kiége-
téskor elgadzosodnak. Ezutdn a Po-
rotont nagy nyomasu présekkel ala-
kitjak igen pontos méretlire. igy
jon létre ez a porusos, szivacsos,
kilénlegesen kis fajsulyd anyag-
szerkezet (0,74 kp dm:). (A fizika-
ban jartas olvas6 ebb6l rogton arra
gondol, hogy akkor a tégla vizben
Uszik. Ez igaz, de legfeljebb egyet-
len darabbal érdemes elen6rizni,
mert a poérusok csakhamar vizzel
telitédnek, és a tégla elstllyed.)

A poérusos szerkezet ellenére alig
csokkent az elemek terhelhetdsége,
nyomoszilardsaga. Ertéke — az
tregek feluletét is ,telinek” véve —
58 kp cm2, a hészigetel6 és hang-
szigetel6 képesség viszont a podru-
sossagnak kdszénhetéen igen jo, fe-
lilmalja az Alfaét is.

Méar korabban is emlitettik, hogy
az Uj éplletek hoszigeteltségét ren-
delet szabja majd meg, hogy a hé-
szigeteléssel jelent6s tuzel6anyag;
tehat energia legyen megtakaritha-
t6. Nos, a Poroton messzemendkig
eleget tesz a jové szigori kovetel-
ményeinek is, mert a 30 cm vastag
Poroton-fal hdészigetel6 képessége 90
cm vastag tomor téglafaléval egyen-
értékd.

A Poroton tégldk Kkis salyabol
adédoan lényegesen csokken a széal-
litdsi koltség. Egy kétszintes, X+
m alaptertletd csaladi haz falazat-
anyagat — kis méretl téglabol —
4600,— Ft-ért szallitjdAk a helyszin-
re. Ugyanez a koltség Poroténnal
minddssze 1800,— Ft. Ugyancsak
kénnyebb és gyorsabb a kémiivesek
munkéaja, hiszen egy-egy elemetakar
fél kézzel fel lehet emelni. Gyor-
sabban rakhat6, tehat Iényegesen
megrovidul a teljes falazéasi id6. Egy
kobméter falazat felrakasa (ez 30
cm falvastagsaggal szamolva tobb
mint 3 m2 falfeliletnek felel meg)
alig tébb mint héarom o6ra, mig
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ugyanez kis méret( téglaval hat orat
venne igénybe.

Jelent6sen csokken a sziikséges
habarcs mennyisége is. Az emlitett
falfelilethez kis téglaval torténé
falazashoz 210 1 habarcsra, Poroton-
hoz viszont mindbéssze 90 1-re van
sziikség.

Bataszéken jelenleg az A &bra és
a tdblazat szerinti harom Porotont

gyartjak.
Tipus Méret (mm) Saly
(kp)
PF 30/1 290X300X240 15
PKV—30 290X300X240 15
PV_ s 450X80 X290 75

POROTON

F lesz a Poratorbdl

A Poroton falaz6 elemeket (blok-
kokat, téglakat) elsdsorban egy- és
kétszintes épiletek teherhordé falaza-
ti anyagaként hasznéalhatjuk. Eseten-



a pillesulyu tégla

ként felhasznalhatok szintenként
monolit vasbeton koszords héarom-
szintes épuletedhez is. Szinttél fug-
getlentl megfelel vazas épiletek ki-
tolté6 falaihoz, valamint terhet nem
hordé végfalakhoz. Nem hasznalha-
té viszont alap- és labazati falba,
onall6 és terhet hord6 falba, vala-
mint kéményfalazatokba.

Poroton téglaval lényegesen egy-
szer(ibb és pontosabb a falazds mint
az eddigi téglaféleségekkel. Az Al-
faval ellentétben itt a falaz6 blokk
tregei fuggé6legesen é&lljanak. Ez el-
s6 megfontolasra azt sejteti, hogy
hészigetel6 tulajdonsaga gyengébb.
Eppen ezért a falazdskor fontos a
habarcs min6sége és szakszerl fel-

hordasa. Akkor megfeleld s(riségi
(szaknyelven konzisztencidja) a
megkevert habarcs, ha nem folyik
be a téglak lregeibe (1), hanem "vé-
kony véalaszté réteget képez a tégla-
sorok kozott. Ez megakadéalyozza a
fligg6leges hdéaramlast, s jelentsen
javitja a fal hd@szigetelését. Ugyan-
csak fontos, hogy a téglak oldalan
lev6 horony szabadon maradjon,
vagyis ne keriljon bele habarcs (2).
Az ott kialakulé zart légkamra
ugyanis a legjobb hészigetels. Is-
merve e téglak porusos szerkezetét,
gondos, szakszer(i falazas esetén a
Porotonbél készilt fal hdészigetelé-
se valoban Kkival6o lesz.
Alédtdmasztasul az Alfaval hason-
litottuk 0Ossze. Eszerint egy m2-es
falfelileten 22 °C-os h&mérséklet-
kilénbségnél az Alfa falon 474 kcal,

Porotonnéal viszont csak 364 kcal
hémennyiség szivarog a szabadba,
ami  23% energia- (azaz tizel6)

megtakaritas a Poroton javéra.

Melyiket hova?

A PF—301 jelolésti téglabol ké-
sziljenek az épuletek f6, teherhor-
dé falai. Ez tekintheté tulajdonkép-
pen az alapelemnek, amelyb6l a
legnagyobb mennyiség szikséges. A
PKV—30 kavaidom elsésorban ab-
lakok, ajtok beépitésére szolgal. E3
az elem konnyen vaghatd, pattint-
haté az e célbdl kialakitott, gyen-

gitett keresztmetszete mentén. Osz-
tasdval kétféle kavaidomot isnyer-
hetlink, amelyek a nyiladszarék fa-
lazdsén kivul vélaszfalak bekotésé-
re is kivaléan alkalmazhaték (3).
A lapos, PV—s-as idomb6l készil-
hetnek a valaszfalak (4), hiszen a

Poroton a fal vékonysaga ellenére
is kivalé hészigetel6.

A Poroton téglanal is — mint az
Alfandl — bizonyos mértékig je-
lentkeznek az 1979 juniusi szdmunk-
ban emlitett hatrdnyok. Nehezebb
targyakat erre a falra sem filiggeszt-
hetink fel a hagyoméanyos mi-
anyag vagy fatiplikre, mert a tiplik
az Uregekbe nem feszilnek be.
Megoldéas itt is csak a gondos ter-
vezés. Ahovéa a sulyosabb targyak
régzit6é horgai kerulnek, egy-kétsor
hagyomanyos kis méretld téglat fa-
lazzunk a Porotonok kozé.

A Poroton érzékeny az idg@jaras
viszontagsagaira. Szallitdskor, taro-
laskor a téglakat védeni kell a viz-
t6l (pl. nagyméreti mlanyag félia-
val takarjuk le). Kiils6 védelem (va-
kolat) nélkil a mar elkészult fal
hosszd ideig nem 4llhat. Zaporoz6
esének er6sen Kkitett falazatot foko-
zottan kell védeni, pl. viztaszité va-
kolattal. A vakolé réteg vastagsaga
kivul legaldbb 2 cm, beltl 1 cm le-

gyen.

V. Zs. P. H.
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: Fel-le

Junius 20-a4n a tv-hirad6é a rakos-

ligeti Horvai Ferencéknél Kkészitett
riportot. Horvainé korabbi sérilése
miatt  jarasképtelen, toldkocsihoz

van kétve. A mar dnmagéaban is su-
lyos gondot sajnos még tovabbi te-
tézte. A gyari tolékocsi konstrukcios
kialakitasakor nem gondoltak a
lépcséfokra, jardara ,felléptetésre”,
hiszen azt eredetileg rampas-liftes
kérhazakba tervezték. A kocsi jar-
daszegélyre fel-le emelése a beteg

kiséréjét6l komoly fizikai erdkifej-
tést kovetel. Horvai Ferenc — aKki
a Ganz-MAVAG mérndoke — meg-

oldotta ezt a probléméat. Az & tervei
alapjan Aatalakitott tol6kocsit mu-
tatta be a televizi6 hirad6ja, s az
ott elhangzott igérethez hiven most
ismertetjik ezt a madositott valto-
zatot. Reméljuk, hogy a raszoruldok-
nak ezzel is sikeril segitséget nyuj-
tani, hiszen ez az apr6 Kkiegészités
a legszerényebb lakatosm(helyben
is elkészithetd.

,1ep0"" tolokocsi wwssuw.

A mddositas Iényege, hogy a told-
kocsi rovid fogantylit harafelé két
felcsukhaté, tobb mint 0,5 m hosz-
sz toldattal kiegészitjuk. Ezaltal
olyan nagy billené erékart kapunk
(1), hogy a betegkiséré a jardasze-
gélyhez érve a kar lenyomaésaval
kénnyedén meg tudja emelni a ko-
csi els6, felemelésével a hatsé ke-
rekét. Sz(ik helyen azonban zavar
ez a meghosszabbitott fogantyd,
ezért ilyenkor egyszerlien vissza-
hajthat6, szinte eltlnik a héttdmla
mogott (2).

A meghosszabbitott fogantydt két
650 mm hossztd, 0 20 mm-es acél-
cs6bdl  készitjik. A csdveket két-
két ponton rogzitjik. Az egyik vé-
glkdén a tolékocsi eredeti fogantyu-
jahoz fogjuk M 8-as csavarokkal.
Ehhez két kis szorité bilincset ké-
szitink (két 100X20X2 mm-es vas-
lemezt hajlitunk meg U alakura), s
az als6, zart részikre hegesztjik az
50 mm menethosszlGsagd M 8-as

csavarokat. A csovek végétél 20
mm-rel beljebb farjuk ki a csava-
rok 85 mm atmérdjd helyét. A meg-
hosszabbitott fogantyiuk masik vé-
gén egy 140 mm-es fogoOrészt ha-
gyunk, és oda — tehat a hatsé vé-
gétél 140 mm-re — csatlakoztatjuk
a csuklés merevitéket, ugyancsak
M 8-as csavarokkal.

A mereviték két-két tagbol all-
nak, hosszuk 380—380 mm. A négy
darabot 0 16 mm-es acélcs6bdl fi-
részeljuk le és az el6z6ekhez hason-
l6an M 8-as csavarokkal rogzitjuk.
A két fels6 merevitd als6 végére
egy-egy Utkdz6 bakot hegesztiink.
Ezek rogzitése pontos munkéat igé-
nyel. A bakok elhelyezése akkor jo,
ha a kinyitott mereviték éppen a
holtponton Aatbillenve (tkdéznek ra-
juk.

Az als6 merevitéket egy-egy 3
mm-es acéllemezre csavarozzuk. A
140X30 mm-es lemezekbe egy-egy
85 és 10 mm &atmérdjli furatot ké-
szitink. A furatkdzéppontok tavol-'
sdga 100 mm. Ezek a lemezek egy-
részt azért szikségesek, hogy az
eredeti tengelyre lehessen régziteni
a merevitéket, masrészt igy egyben
lehet6vé teszik a mereviték &llita-
sét.

Szikséges még két ,lemezvalya”,
amelyeket a fogantyltoldatra he-
gesztink. Az U alaktra hajlitott
acéllemezek nyers mérete 80X30X3
mm. Kihajtott fogantydknal ezekbe
fekszenek az eredeti markolatok,
megakadalyozva ezzel az egész szer-
kezet oldalirdnyld mozgéasat.

Fontos még a csavarrogzitések
biztositdsa. Ugyanis a csuklos ré-
szeknél a csavarokat nem hlzhatjuk
meg erésen, mert a csuklok megszo-
rulndnak. Ezeken a helyeken az
anyakat csak egészen lazan rogzit-
juk, majd ellenanyaval biztositjuk.
Jo, ha a csuklokra kevés zsirt is te-
szlink, de csak annyit, hogy a ruhan-
kat ne szennyezze be.

Horvai Ferenc egy Ujabb, még
tokéletesebb szerkezettel is foglal-
kozik. Ez lehet6vé teszi majd, hogy
a kocsit ne csak jardara vagy Ilép-
cs6fokra lehessen ,felugratni”, ha-
nem akar sok fokbél all6 1épcsétis
meg tudjon ,,maszni”. p—ij



Szerszamszekreny

Mar a kezd6 barkacsolénak is van
néhany alapszerszama, s azok szama
rendszeres munka soran &llandéan gya-
rapodik, hisz a gyakorlattal egyltt né
a szerszamigény is. J1 szerszamkészlet
gyarapodasanak folyamata még tovabb
gyorsul, ha valaki az é&ltalanos javitasi
munkakon kivul ,specializdlja” magat a
fa- vagy a fém ,szakméara”. Ettél kezd-

ve ugyanis egyre toéb és
szerszamot véasarol. Ezeket mar nem le-
het egy ,kisajatitott” fiokba zsufolni,
hiszen kevés varosi lakdsban van kulén,
mihelynek berendezhetd helyiség. Ott
egyetlen lehet6ség a lakasban elhelyez-
heté praktikus szerszamszekrény, amely
csukott allapotban a kornyezetébe illesz-
kedik. Az ilyen, célszerlien megtervezett
és berendezett szekrény aranylag Kkicsi
és igen sok szerszdm helyezhetd el ben-
ne attekinthetéen, konnyen hozzaférhe-
téen.

A leirds szerint Osszeallitott szerszam-
szekrény csak egy a szamtalan megol-
das kozul (A). Nagysaga: 800—820 X
680 X 180—200 mm. Belseje — mint az a
képen is lathaté — egy kisebb méretd,
altalanos szerszamkészlet befogadasara
alkalmas. A megadott méretek tajékoz-
taté jelleglek, hiszen a barkacsolék
szerszamai eltérhetnek a mintakészleté-
t6l. Cikkiink célja elsésorban a tarol6-
szekrény elkészitésének, a szerszamok
felergsitésének ismertetése, melyet aztan
ki-ki a sajat igényeinek megfelel6en
hasznalhat fel.

kilonlegesebb

Hogyan kezdjik?

papiron (pl. csoma-
golopapiron), az egyik sarokhdl kiin-
dulva helyezzik el a szerszamaink su-
lyosabb darabjait Ggy. hogy az azonos,
vagy hasonlé rendeltetési ~darabok le-
hetéleg egymas mellé keriljenek majd
a szekrény hatfalara. Egy masik cso-
portba rakjuk a kénnyebb, de nagyobb
szerszdmokat (pl. a flirészeket). Ezek
kertlnek majd a szekrény ajtajainak
belsé oldalara. A kisebb darabok (faré-
készlet, mardk, szerelési anyagok sth.) a
szekrény fiokjaiban helyezhetdk el.

Ezutan elkezdédhet a ,sakkozas”. A
hatlapnak megfelel6 papirlapon addig
valtoztathatjuk a szerszamok helyét, amig
azok a legkisebb helyet foglaljak el. Ter-

Egy nagyméret(

| a falonflHH

mészetesen a felerdsit6 elemek helyét és
varhaté nagysagat is vegyiuk figyelembe.
A Kkilonboz6 szerszamok felergsitésé-
nek célszer(i kialakitasara a tervrajz (C)
ad Utbaigazitdst. Miutdn megtaldltuk a
legmegfelel6bbnek latsz6 megoldéast, da-
rabonként ellendrizziik, hogy a szersza-
mok azutdn is kiemelhet6k lesznek-e a
helytkrél, ha a szekrény oldalfalai is
a helyukre kerilnek.

Ha mindent rendben taladltunk, és mar
kialakult a hatfal nagysaga, az ajtoék
belsé oldalara keriil6 szerszamokat he-
lyezzik el a héatlappal megegyezé nagy-
sagl, de két egyenlé hosszantifélre osz-
tott lapon. Amikor ezzel is végeztink,
potlélag még elhelyezhetink néhany Kki-
sebb, gyakran hasznalt szerszamot a
tobbi kozé. Rajzoljuk kordi a szersza-

mokat, s ha még mindig van hely, eset-
leg egy mianyag dobozt is ,beszervez-
hetink™, amiben az apré anyagokat ta-
roljuk.

Kovetkezik a szekrény mélységének
megallapitdsa. Ezt a munkat korultekin-
téen végezzik! A hatlapon, ill. az ajté-
kon elhelyezett szerszamok magassaga
szerint — megfelel6 hézaggal is szamol-
va — éallapitsuk meg a szukséges mély-
séget. Ha véletlentil magasan kiemelkedd

szerszamok kerilnének egymassal szem-
be, rendezzik &t az ajtokra tervezett
szerszamokat. Azt is vegyiuk szamitas-
ba, hogy a készletink még nem teljes,
azt tovabb kivanjuk fejleszteni.

Tervezziink pontosan!

A féméretek birtokdban tervezziik meg
a szekrénylnket. Els6 lépés a keret mé-
reteinek meghatarozdsa. A hatlapnak
megfelel6 papir mérete lesz a kiindulasi
alap. Fugg6leges méretéhez szamoljuk
hozza a fidkokat lezaré betét vastagsa-
gat (12—15 mm) és a fiokok magassagat.
A fiokok ne legyenek 85—105 mm-nél
magasabbak, mert a mély fiokokbol az
egymasra rakott apr6 alkatrészek ne-
hezen emelheték Kki.

Ezzel meghatdroztuk a szekrény belsé
méreteit, amihez mindkét iranyban ad-
juk hozzad a felhaszndlandé anyagvas-
tagsag kétszeresét, hogy megkapjuk a
kiulsé méreteket, azaz a keret oldalfalai-
nak méreteit.

A szekrény

oldalfalainak 12—15 mm

vastag rétegelt lemez felel meg legjob-
ban, (a szerszdmok viszonylag nagy su-
lya miatt). A héatfal 8—10 mm-es rétegelt
lemez, vagy 6 mm-es kemény rostlemez
legyen. Az ajtékat 10—12 mm-es rétegelt
lemezb6l ajanlatos késziteni.

A tervrajzon feltintettiik a keret dssze-
erdsitésének lehetdségeit is (B). A meg-
levé szerszémok és gyakorlottsagunk
alapjan dontsik el, melyik megoldast
valasztjuk. A legegyszer(ibb a ragasztas-
sal és facsavarokkal &sszeer@sitett keret.
Ez esetben a keret fliggéleges falainak
hossza a bels6é méret + kétszéres falvas-
tagsdg, — a vizszinteseké a belmérettel
azonos. A vizszintes falak végeit méret-
re és pontosan mer6legesre vagjuk le.
Az oldalak hosszméreteire célszeri mind-

két végen réhagyni 1—1 mm-t. A hat-
lap meéretei megegyeznek a keret kil-
s6 méreteivel, de itt is szdmoljunk ol-
dalanként 1—1 mm rahagyéssal. A fel-
rajzolast gondosan végezzik, az oldalak
egymasra pontosan mer6legesek legye-
nek.

Osszeallitjuk a szekrényt!

Az oldalfalak végeibe készitsink 3—3,
vagy 4—4 furatot a 3,5X40-es sillyesztett-
feji facsavarok részére. A furatokat
pontosan jeléljuk &t a vizszintes keret
végeire, s 25 mm mélyen farjuk el a
csavarok helyét.

Ezutdn a csatlakozé feluleteket enyvez-
zilk be és csavarozzuk ossze a keretet.
A hétlapot helyezzik az &sszeallitott ke-
ret beenyvezett hatsé éleire, ellenérizzik
a hatlap éleinél a merdlegességet, majd
a héatlapot szegekkel vagy csavarokkal
er@sitsik a keretre. (Ha kemény farost-
lemezt hasznalunk, azt elére ki kell far-
ni.) Pontosan illesszik be a fiokok fe-
letti betétet és az el6bbiekhez hasonlé-
an er@sitsik a keretbe.

Amig az enyvezés megszilardul, ké-
szitsik el a két fiokot, osszeallitdsuk-
hoz a tervrajz (A) ad Gtmutatdst. A fid-
kok szélessége a szekrény belméretének
felénél kb. 8—10 mm-rel rovidebb legyen
Az el6- és hatlap 8—10 mm-es, az oldal-
lapok 12—15 mm-es rétegelt lemezb6l ké-
szilhetnek. A fiokok alja 6 mm-es ke-
mény farost- vagy rétegelt lemez. A da-
rabok enyvezés utdn szegekkel erdsithe-
t6k 0Ossze. Miutdn a keret enyvezése
megszilardult, a réahagyasok sikokba
munkaldsa utan az egészet csiszoljuk at.

A keret 0Osszeerdsitéese koldokkapcsok-
kal. vagy csapozassal is megoldhaté. De
csak a gyakorlottabb, és megfeleld szer-

szamokkal ellatott barkécsoldok valasszak
az ilyen megoldast. (Az Ezermester
19797 szamaban a fogazadshoz adtunk

utmutatést.)

Berendezziik és felszereljik!

A szekrényt az el6zetes tervink alap-
jan rendezzik be. Készitsik el a szer-
szamoknak megfeleld taroléelemeket. A

héatlapra kertuloket el6rajzolas és faras
utdn kivilrél erdsitsik fel sillyesztett-
fejli facsavarokkal. A felszerelés el6tt

ajanlatos még egyszer ellendrizni a szer-
szam kiemelhet§ségét.

A kész szekrényre zongorapéantokkal
erdsitsik fel az ajtokat, amelyekre eld-
z6leg a rajz szerint (A) felszereljuk a
toléreteszeket és a zarat is. A szekrény
falraerésitéséhez a keret fiigg6leges élei-
re hatulrél csavarozzunk er6s vasalast.
Az ajtok illeszkedésének, zardsdnak és
nyitasanak ellen6rzése utan a kils6 fe-

lileteket pacoljuk a kornyez6 batorok
szinével azonosra, majd szintelen nitro-
lakkal fessik at.

»GYyari” minbéségl lesz a szerszamszek-
rény, ha mianyagtapétaval vonjuk be.
A tapétazast termeészetesen még az aj-

tok felerdsitése el6tt kell elvégezni. A
bels6 oldalakat sziikségtelen tapétazni,
ott megfelelébb a szintelen nitrolakkos
festés.

A leirtak alapjan a gyakorlottabb ezer-
mesterek elkészithetik farégépuk, és a

hozza val6 tartozékok tarolészekrényét
is. Ez a munka mar nagyobb korilte-
kintést kivan. A yakrabban hasznalt
darabok — kuléndsen az alapgép — ke-
riljenek a legkdonyebben hozzaférhetd
helyekre.

Sz. T.
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Auténk elektromos energiaellaté bazi-
sa az akkumulator. Allapotatél nagyban
fugg az auté Uzemi és kozlekedési biz-

tonsadga. Ha hidegben nem indul a mo-
tor, annak rendszerint az akkumulator
az oka. Sajat és masok biztonsagat ve-

szélyeztetjuk, ha az
nem képes egyidejlleg kell6 energiaval
ellatni az auté elektromos arammal mi-
kodtetett valamennyi berendezését (fe’nz—
sz6rok, ablaktorlék, egyéb vilagitas, fék-
lampak és iranyjelz6 lampéak stb.).
Barmennyire is korszerli a beépitett
szilicium-egyeniranyitékkal mdkédsé val-
téaramU generator, teljes Gzemben nem
képes az o©sszes ,terhelést” egyidében
kiszolgalni. A hiadnyt az akkumulator p6-
tolja. A kevésbé energiaigényes idészak-
ban azutan a generator felesleges™
energidjaval az akkumulatort Gjra tolti.
Ehhez azonban jelentés idé és az azzal

akkumuladtor mar

jaréo hosszt utazas szikséges. Az akku-
mulator kulon, ezért beiktatott autdzas-
sal toréné feltoltése nagyon koltséges.

TUDNIVALOK AZ AKKUMULATORROL

savas Olomakkumu-
Erre az akkumulétor-
féleségre jellemz6, hogy rovid ideig igen
nagy teljesitmény leadasara képes. PI.
nagy teljesitmény szikséges a motor in-
ditasdhoz. amikor az oninditémotor 30—40
A éaramot is felvesz.

Az 6lomakkumulatorokban az elektro-
lit a kénsav vizes oldata. Az oldat to-
ménységét Baumé-fokmérével hataroz-
hatjuk meg. Egy liter 25 Baumé-fokos
oldat készitéséhez 864 gramm desztillalt
viz és 346 gramm vegytiszta kénsav szik-
séges. Az oldat készitésekor ivegedényt
hasznaljunk. Nagyon fontos, hogy a kén-
savat lassan oOntsik a dessztillalt vizbe
és ne forditva!

Az akkumulator celldit Ggy toltsuk fel,
hogy az elektrolit az akkumulator leme-

Az autdkban an.
latort hasznélnak.

zek felsd szélét6l az eldirt, centiméterek-
kel magasabb szinten legyen. A feltéltés
utdn varjunk kb. 6 6rat hogy a lemezek
az elektrolitot jol beszivjak.

Az O6lomakkumulator igen érzékeny a
tiltoltésre és a tulfeszultségre. Ne saj-
naljuk tehat az idét a mérsékelt aram-
mal téréné toltéshez, ami természetesen
hosszab ideig tart, mintha a szakm-
helyekben szokasosan — a névleges am-
peréra kapacitdas 10 %-aval toltenénk.

TOLTOAUTOMATA

A korszerli 6lomakkumulatorok sorba-
kapcsolt celldinak egyenkénti fesziltség-
ellenérzésére az atkotéseket is takard szi-
getel6 burkolat miatt nincs lehet6ség.
Marpedig a celldk nem egyformén me-
rilnek Kki. A belsé ellenéallasuk is kulén-
b6z6. A toltésnél csak az akkumulétor-
cellak oOsszes aramfelvételét ellendrizhet-
juk. Ez a nagyobb tolt6aramoknéal veszé-
lyessé valhat (gyorstoltés), de még a
biztonsdgosnak tartott, a névleges tolt6-
arammal tortén6 toltéskor is eléfordul-
hat. hogy valamelyik cella taltoltédik
Ha viszont az Gn. lasst toltést alkalmaz-
zuk, akkor a celldknak tobb idejuk van
a regenerdlédasra és az egymas kozotti

kilonbségek kiegyenlitédnek. Kisebb a
gazfejlédés, lassibb a kémiai reakcio,
nem melegszik az elektrolit és egyenle-

tesen forméalédnak a lemezek.
Az A é&bran egy kevés alkatrészbdl
4116 automata tolt6 kapcsoldsa lathato.

El6nye nagy lUzembiztonsdga, s hogy tel-

jesen védi az akkumulatort. A beépi-
tett szilicium alapanyagu félvezeték ga-
rantdljak az éaramkor hossza idejd, biz-
tonsdgos miikodését.

A halézati transzformétor szekunder

tekercse 14 V-os, 9 V-nél egy kivezetés-
sel, hogy a tolté a 6 V-os akkumulato-
rokhoz is allithaté legyen. A 14 V-os
véltakozé fesziltséget a B 80 C 3700/2200

& H )
AUTQVATA

tipusjeld  szilicium  egyenirdnyité  hid
egyenirdnyitja, amelynek kimenetéhez
kapcsolédik a 2200 «F-os, 63 V-os puffer
elektrolitikus kondenzator. Ha csupan a
kb. 30 mA-es aramra beallitott ZL 6-0s
Zener-didda terheli az egyeniranyitot,
akkor a pufferkondenzatoron megkozeli-
téleg 19,7 V egyenfesziltséget mérhetink.
A Zener-diéda stabil fesziiltsége a 2
kohmos, 2 W-os huzalpotenciométer al-
kotta fesziltségosztéora jut, amely a kb.
0,3 ohmos ellenallast képviseld izzélam-
pan (Tungsram 6 V, 18 W, A 7) es6é fe-

szlltséget figyel6 tranzisztor bazisara-
mat szabalyozza. Az izz6lampéan az Aat-
foly6 tolt6aram nagysaganak megfeleld

fesziitség esik. A fesziltség hol a nyitas,
hoi a zards felé szabalyozza az AC 188-as
tranzisztort és azon keresztil a BFY 34-
es meghajté, valamint a tolt6aramot koz-

vetlenil bedllit6 2 N 3055-6s atereszt6
tranzisztort.

Az izz6lampa ,figyel6 ellendllasként!”
alkalmazéasa kettés mértékd és intenzi-
vebb szabélyozéast, valamint tolt6aram-
stabilizaldst eredményez. Az izz6szal el-
lendllasa a hdémérsékletével egyutt né,
a hémérséklete viszont az atfolyé aram
nagysagaval ardnyos. Az izzészalon &t-
foly6 aram valtozasat a feszlltségesés

lustdbban koveti és lassabban engedi n6-
vekedni a télt6aramot.

CSEPPTOLTES

A nagy teljesitmény( 2 N 3065-06s tran-
zisztor béazisaban diédas ,megfogdlancot”
talalunk. Ezek a diodak kapcsoljak le a
feltoltott akkumulatorrél a toltodramot.
A 12 V-os akkumulatornal egy 6.8 V-os,
egy 6,2 V-os Zener-diodabél és egy BYY
92-es, 0,75 V-os nyitéfesziltségd szili-
ciumdiédabdl 4allé lanc van (1. kép).
(Figyelem, a beépitett BYY didda R-ti-
pusu, forditott kivezetés(i, igy valameny-
nyi képen forditott bekotés lathaté!) E

55mm
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lanc fesziltsége oOsszeadva 137 V. Ha a
toltés folyaman az akkumuléator feszult-
sége (kapocslesziltsége) megkozeliti ezt
a feszlltséget' akkor a 2 N 3055-6s tran-
zisztor bazisan és emitterén mérheté fe-

szlltség fokozatosan egyforma lesz. A
tranzisztor noveli a belsé ellenallasat,
amelynek hatdsara kezd megszlnni a

téltéaram. Ha a még tovéabb folyd kis
tolt6aram 14 V-ig megemeli az akkumu-

lator kapocsfesziltségét, a diédak mar
teljesen kinyitnak: a 2 N 3055 lezar,
mivel a béazisan és az emitterén egyfor-

ma feszlltség van.

Ha ekkor a télt6aram nulldra csokken
és tovabbra is a tdltén hagyjuk az ak-
kumulatort, a bels6 onkisilés kovetkez-
tében egy idé utdn csokken a kapocsfe-
szlltség és a diéddak ,engedik” a tol-
tést. Az automata ismét addig tolt, amig
a kapocsfesziltség el nem éri a 14 V-ot.
Ez a folyamat idér6l id6re ismétl6dik.
Ezt az Uzemmoédot ,csepp-tolésnek” ne-
vezzik.

AZ ARAMKOR ELKESZITESE

Mivel a télt6automata a felligyelet nél-
kil tzemeltethetd késziillékek kozé tar-
tozik, elkészitésekor és az alkatrészek
kivéalasztasakor a legfé6bb szempont a
megbizhatésdg. Novelésének egyik bevalt
moédja a tilméretezés.

Mér a transzformator adataibél is Kki-
tlinik, hogy teljesitménye jéval nagyobb
a szikségesnél. A vasmag keresztmetszete
16 cm1l A 220 V-os primértekercs huzal-

atméréje 04 mm, menetszdama 688 A
szekundertekercs 1 mm-es huzalbél ké-
sziil, a menetszam 46, a 30. menetnél Kki-
vezetéssel. Mivel a vasmag ablakmérete
tovabbi szekundertekercsek elhelyezésé-
re is lehetéséget ad, az automatat bdvit-
hetjik 24 V-os akkumulatorok, vagy két
sorbakapcsolt 6, W. 12 V-os akkumulator
egyideji toltésére is. Ekkor azonban a
2 N 3055 tranzisztor béazisaban levé di6-
dalancot az addédé maximéalis kapocsfe-
sziltségeknek megfeleldre kell cserélni!
A transzformator szigetelése varnisva-
szon, a primer és a szekunder tekercs
kozott tobb rétegben. A kivezetések sor-
kapocs szoritpba csatlakoznak (2. kép).

Gondoskodjunk a 2 N 3055 tranzisztor
megfelel6 h(itésér6l is. A hiitéborda szab-
vanyos proitt, hossza 60 mm (3. kép).
A tranzisztor héaza ald kettés cstlam szi-
getel6 lemezt, a szoritécsavarok ald hé-
all6 mianyag szigetel6ket tegylnk. A
bazis és emitter kivezetéseknél a borda
furatdba is benyll6é novotex szigetel§ cs6-
vek akadalyozzak meg a testzarlatot (4.

kép). A hitéborda alja nyitott, hogy a
lamelldak kozott érvényesuljon a , ké-
ményhatas”.

Folytatds a 34. oldalon



Mint barkacsolénak, régéta iz-

atta a fantazidmat, hogy a stil-
Gtorok csavart fadiszitését miként

ehetne elkésziteni a meglevd, s vi-

szonylag egyszer( barkacsszersza-
mokkal. Hosszas gondolkodas, tdp-
rengés utan, a siker reményében
kezdtem munkéhoz. Most, hogy az
els6 kisérlet mar eredménnyel jart,
»leteszem az asztalra”. A képen be-
mutatott  tv-asztalka, hogy uagy-

mondjam »melléktermék”, mert
latni akartam beépitetten is az els6
két spiralt.

Mé&sodszorra  egy  k&vézbaszta]
négy labat készitettem el a kezd6
1épéstél a finom csiszolasig. Ezzel
ezermester tarsaimnak egy U0j, és
hihetetlen sok varéaciés lehet6séget
adé barkacstémat adok at.

Kezdéshez el6készitettem az osz-
lopos furégépet, a 15 mm-es triplex
raspolyt, a triplex csiszolétarcsakat
és a barkacs ,kincstarbol” az 4aso6-,
kapanyeleket és mindent, ami Kkor
keresztmetszetli anyag. Es elkezd-
tem dolgozni. Tébb spirdlforméat ki-
sérleteztem ki, és miutan a tirel-
metlenségem mar nem ismert ha-
tart — latni akarvdn beépitve a
csavart rudakat — elkészitettem az
els6 két, jobbmenetes csavart osz-
lopbél a Junoszt tv-asztalkat (1.
kép). Meéretei: szélessége 40 cm,
hosszGsaga 60 cm, magassaga 65 cm.

A tovabbiakban egy, most mar
megtervezett, négylabd kavézdasz-
talka labelemeit dolgoztam ki. A
munkafolyamat a képeken kovethe-
t6.

2. kép. A rudak végétél 20 mm-re

egy-egy kort rajzoltam. (Ez a csa-
pozads miatt szikséges.) Egy zsinort
a rad vegét6l 10 mm-re rogzitet-
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,»-..nesszas goadriktdas,
topreiges utél sikerdlt..."

tem rajzszeggel (esetleg celluxszal
is lehet), majd egyenletes, ellen&r-
z0tt menetemelkedéssel feltekertem
azt a rudra. Utdna a maésik, ugyan-
csak jobbmenetes rddra, majd for-
ditott menettel a két balmenetes
raddra is. Hangstlyozni szeretném,
hogy a berajzolasra, a menetemelke-
dés ellen6rzésére tdbb megoldas is
lehetséges, de a cikk keretében csak
az alapvetd munkafazisokat ismer-
tetem.

3. kép. A mélyen rogzitett réas-
pollyal — annak kd&zépvonalaban
vezetve a berajzolt vonalat — be-
martam az indul6 vajatot. Ezt ad-
dig ismételtem, amig elértem a kb.
5—6 mm-es mélységet. (Ezt az els6
bemarast hatdrozott nyoméssal, de
ovatosan kell végezni.)

4. kép. A tovabbiakban a raspoly
szinte mar magat vezeti a kivant
mélységig. A képen a mar majd-
nem teljesen bemart rad Ilathato.
Senkit ne zavarjanak a szalkas élek,
azok a csiszolas folyaméan teljesen
eltlinnek.

5. kép. A jobb- és balmenetes be-
mart rudak csavart éleinek finom-
csiszoldsa utdn mar mutatésak a
spiralok. Erdekességiik, hogy a csa-
varodasok befelé, vagy kifelé fordi-
tdsdval szintén kétféle diszité elem
képezhet6.

6. kép. A durva csiszolotarcsaval
a bemaréas egyik oldalat lecsiszol-
tam, a bemards mélypontjatél in-
dulva lekerekit6 mozdulatokkal ha-
ladtam a gerincig. (Ez is egy érdekes
elem.)

7. kép. A lemaras mésik oldalan
is, elvégeztem a durva csiszolast,
szintén a mards mélypontjatél kez-
dédéen, kerekit6 mozdulatokkal a
gerincvonalig.

8. kép. Az elkészilt ladbelemek ko-

zul ketté jobb-, kett6 pedig balme-
netes (még a finomcsiszolas el6tt).
A képen lathaté kozépsé rud mar
finoman csiszolt.

Végul zar6szoként — de ez a leg-
érdekesebb, azt hiszem —, megem-
litem, hogy egy-egy csavart oszlop
sird menettel — egy 50 cm hosszl
és 4 cm Aatmér6jd radbol — a fi-
nomcsiszolasig kb. 40—45 perc alatt
készithetd el. Természetes, hogy az
elkészitési id6 fligg a menetemelke-
dést6l és a rud hosszatol. Itt jegy-
zem meg, hogy a rad hossza kor-
latlan, mert a ,befogd szerszdm” a
két kéz, és igy akar 1,50—2 méteres
rad is megmunkélhaté, 3—5 cm at-
mérdig.

Horvath Gabor



msmZsebradioiizcmm
gazdasagosabban

Az M 10 Audio Sonic — kulénésen FM dzemmédban
— ,eszi’- az elemeket. A radié elemtarté terének nagy-
sdga mas aramforrds haszndalatat is lehet6vé teszi. A
kovetkez6kben két példat ismertetek. (Az elemeket rég-
zit6 keret mindkét esetben szikségtelen.)

J6 példaul a hengeres alakd, 84 V feszultségl Sokol
akkumulator. Hasznéalatdhoz egy 100 ohm/0,25 W-os el§-
tétellenallast kell beépiteni. Az ellendlldas — miianyag
cs6be huzott kivizetéseivel — jol elfér a panel fémréte-
ges oldalan, a hangsz6ré és az antenna kozotti részen.
Az akku bekotéséhez az abran jelolt C és D pontok ko-
z0Otti vezeték Uzeme normal hanger6n kifogastalan, csak
nagy hangerén torzit. (A Sokol 10 mA fogyasztasaval
szemben az M 10 max. kivezérlésnél kb. 40 mA-t vesz
fel.)

Akik az NDK-ban megfordulnak, kénnyen beszerez-
hetik a mlanyag tokba szerelt kis 6lomakkumuléatoro-
kat, melyek a kénsavoldatot pép alakban tartalmazzak.

Az akku méretei: 36X28XHO mm (2 V 0,25 A¢), illet-
ve 40X32X13 mm (2 V 0,5 A6). (Bleiakkumulator TGL
3922). A kisebbikb6l 3 db-ot sorbakdtve (a kivezetések
kitinéen forraszthatok) celluxszalaggal egymashoz rog-
zitve, keszty(igomb-csatlakozdval ellatva olyan aramfor- B
rdst nyeriink, amely sokszor tolthetd és az elemeknél
joval gazdasagosabbak. (A kis akkun a pozitiv kivezetés
.+ 7 és piros pottyel jelolt.)

Mindkét &ramforrashoz szikség van olyan télt6re,

(Megjegyzés! Az é4talakitdshoz csak akkor fogjunk
hozz4, ha a készulékiink egyezik az 4bradn kozolttel.
p ] Ugyanis el6fordulhat, hogy id6kézben a gyarak kilon
amely 12—20 mA-es arammal t6lt (pl. a Sokolhoz rend- . 7¢s ikl médositanak a konstrukcion )
szeresitett t6lt6). De vigyazzunk, mert a mini-akkuk

tultoltés esetén a keletkez6 gazoktél felpuffadnak és GIANONE MIKLOS
tonkremennek! Budapest

GORGOS ZSINORVEZETO

Sok horgész hasznal , Rihleh-
| Rex” tipusu peremfutd orsét. Annak .
felkapokar____ zsindrvezeté szemét alakitottam at. A megjelent
befforrasztva Ugyanis az eredeti vezet6 fix hely- otleteket honoralo
csan. SAroaréz zetli, emiatt id6vel beragodik és L, . ,
p-sarg hasznalhatatlanna valik. Az Gj fel- vasarlasi utalvanyokat
kapokar viszont hidnycikk. postén
, ) A csapos hivelyt rézbél eszter- __ai4 _
szerszamacel galtam. Als6 — csapos — végébe _aJanI_Ottan
. menetet firtam a felerdsitéshez. Fel- juttatjuk el
eredeti talp s6 végébe akkora atmérgji Iyukat a bekiildéknek
fartam, hogy szorosan beleilleszked- , . L
jen a felkapokar vége. A gorgét s tovabbra is kérjik
szerszamacélbol esztergaltam (fon- kedves olvasoink

tos a j6 anyag!).

) . - - megvaldsitott,
Osszeszereléskor el6szér a gorg6s

csapot fogtam fel csavarral a talp- kozérdekl6désre
ra. A felkapdékar folosleges részét A A
levdgtam, az egésziet szikség szerint SzamOt,,tarto’
meghajlitottam és a huvelybe for- Iehetoleg
rasztottam.

fényképpel illusztralt
Az Aatalakitott orsémat harmadik, PAt A H

éve hasznalom és a gorgén semmi sajat Gtleteit

nyoma beragddasnafk, hiszen a forgé

gorgén a zsin6r sarlédédsa minima-

lis.

NAGY FERENC

Vj Gyula



Automata lemeztisztitod

Egy megvalésitott otletet adok at az érdekl6d6knek:
automata lemeztisztitot, amelyet kdnnyen beszerezhet6
anyagokbol egyszerli modszerrel alakitottam ki.

Fenytompito

Anyagszikséglet: 1 db tuspatron, : db Uveg &svéany-
viz felszivécsé (gyogyszertarban vasarolhatd), : db er6-
sebb sz6r(i ecset, . db ,,Bocisajf’ kupak, 4 db gombostd,
4x1,5 cm-es vékony lemezdarabka, 1 db m(ianyag szige-
tel6szalag cséve és kevés epokitt ragaszto.

A felszivocsovet gazlang folott megmelegitettem és de-
rékszoéglire hajlitottam. A cs6 egyik szarat 12, a masikat
kb. 1,5 cm hosszlra vagtam ,ampulla-flirésszel”. A csé-
végeket dorzsvasznon lecsiszoltam. Az ecset szdrét le-
vagtam, darabka cérndval dsszecsavartam, hogy kdnnye-
dén bele tudjam dugni az Uvegcs6be. A tuspatron ele-
jét annyira vagtam le, hogy az lvegcs6 maéasik vége ép-
pen beleilleszkedjen és epokittal bele is ragasztottam.

Meg kellett oldani a ,,csapdgyazast” is. Ehhez a tuspat-
ronba két oldalrél beleszirtam egy-egy gombostlt és
epokittal rdégzitettem. Ez a fuggdleges tengely az U-
alakura hajlitott lemez szarai koézt el tud fordulni és
azért nem esik ki, mert a lemezre egy-egy, gombostifej-
nyi mélyedést ttéttem. A lemezt egy csavarral rogzitet-
tem a sajtkupakhoz. A kupakot is atszlUrtam egy-egy
gombostlivel és azokat is rdgzitettem belulr6l epokittal.
Ez lett a vizszintes iranyu tengely, amely a szigetel§sza-
lag csévéjének bevagasain fordul el. A csévét darabka
ragasztoszalaggal rogzitettem a lemezjatszora, igy kony-
ryen leemelhetd.

A tuspatron magassagat Ugy allitottam be, hogy a le-
mez tisztitdsakor a kefe alacsonyabban legyen, igy a
keletkez6 buborékok a tuspatronban gyllnek 06ssze. A
cs6bdl kiall6 kefét (ecsetet) olyan hosszlra vagtam (kb.
3 mm), hogy azzal a tisztitét a lemez mozgatni tudja.
Célszerli késziteni még egy tartét is (én pezsgbs Uveg
dugdjabol alakitottam ki), amely alapallasban a kefét
magasabban tartja, mint a tuspatron. Ilyenkor a kefe nem
kap folyadékot. Tisztitdshoz a tuspatront felt6ltdm viz
és alkohol keverékével. igy az Uvegcsé elejébe helyezett
kiskefe — amelyet a lemez bardzdai vezetnek — Kkissé
mindig nedves. ) )

SAGI ZOLTAN
Szombathely

Vd /7

vetitdre

Szabad

idémben amatér filmezés-
sel foglalkozom.

A kozelmultban

vasaroltam egy RUSZ DUAL Ss ti-
pust szovjet filmvetitégépet. A ké-

szulék kifogastalanul

viszont zavart,

erés fény

mérsékeltem.

Az izz6lampa kopenyét

hogy az
racsos védékdpenyén at

mikédik. Az
izz6lampa
kisz(ir6dé

rontotta a képmindséget.
E problémat az
sziintettem meg,

alabbiak szerint
illetve hatasosan
levettem

(ez csupan egy mozdulat). Az 1. ké-
pen lathaté helyen atflrtam és egy

bakelit

lemezt csavaroztam

hozza.

A csavar végére szarnyasanyat tet-
tem, hogy szikség esetén a bakelit-
lap gyorsan eltdvolithaté legyen (z.

kép).

A megoldas az izz6 h(tését
A bakelitlap viszont a
eltereli,

befolyésolja.
fényt jol

nem

s ezaltal a veti-

tett kép lényegesen jobb, mint eld-

tét nélkul.

KEREKGYARTO MIHALY

Ozd
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Keresse fel
aRAMOVILL
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és barkacsgép
bemutatéotermét !
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Utésvéd6
gepkocsira

Sajnos nem ritka eset, hogy a
zsufolt parkoléban hagyott, féltve
6rzoétt gépkocsinkat kisebb-nagyobb
sériléssel latjuk viszont. Néha a
helyszinen észre sem vesszik a kart,
olyan Kkicsi a karcolas, horpadas,
hogy helyrehozni nem lehet, vagy
nem érdemes. Mégis nagyon bosz-
szantd. A legsérilékenyebb felllet
a gépkocsi oldala. A f6 hibaok pe-
dig, hogy amikor a sz(ik helyre be-
all egy auté, a vezetje, vagy utasa
széles mozdulattal kivagja az ajtot
és maris horpad, karcolédik a mel-
lette all6 jarmd oldala.

Az ilyen figyelmetlenség elleni
védekezés igen egyszer(, szereljunk
Utésvédé gumit a gépkocsi oldalara.
Esetenként a szakilizletekben is kap-
hat6é ilyen. (Legutoljara példaul az
ontapadoés Silvatex gyartmanyud, 520
Ft-ért.) A 4 m-es darabokrdél csak
le kell hazni a véd6é foliat, és a csik
mar fel is ragaszthaté a kocsi olda-
lara. Amikor van. Ha viszont ép-
pen nem Kkapni ilyet, vagy esetleg
dragalljuk (ami nem meglepd), sa-
jat megoldasra kényszerulunk.

Dr. Piskéty Gabor hédervari ol-
vasénk példaul 20 Ft-b6l oldotta
meg ezt a feladatot. Utésvéds ,gu-
miként” a mianyag padlékhoz hasz-
nalatos szegélycsikot ragasztott a
gépkocsi oldalara (1). Ilyen szegély-
csik a legvaltozatosabb szinekben (a
fekete majdnem minden gépkocsi-
hoz illik) kaphaté a mdanyag bol-
tokban. Felragasztdsdhoz Palmatex
ragasztét hasznaljunk. Ez a célnak
megfelel6  szilardsdggal fogja a
csikot a kocsi oldalara. Mosastol,

kisebb dorzsolésekt6l nem jon le.
Ha le kell venni (vagy cserélni) a
csikot, az oldészerek: lakbenzin,
szintetikus higité, etilacetat, toluol.
De el6bb préobaljuk ki, nem oldjak-e
a lakkot. Elénk szin(i Gtésvédd csikot
is felragaszthatunk (pl. sarga és fe-
hér is kaphat6), akkor még a latha-

tésagot is noveljuk, tehrt az egy-
idejlileg két biztonsagi feladatot is
teljesit. (2)

Hasznalhatunk persze vastagabb,
er6sebb Utésnek is ellenallé gumi-
csikokat. Példaul a kis 126-os Pols-
ki Fiatokat (amelyiken van) igen jol
védi a gyari uUtésvédé gumi. (3)

Ha az Uzletben autéra valé utés-
véddé gumicsikot kérink, valdszinG-
leg nemleges valaszt kapunk. Fi-
gyelmesen jarva-kelve azonban ,fel-
fedezhetiink” olyan gumiszalagokat,
gumicsikokat, amelyek alkalmasak
ilyen célra. Példaul a MUART bolt-
jdban (Bp. V., Bajcsy-Zs. u. 56.) a
0,8X2 cm keresztmetszetd gumicsik,

amelybdl 120 Ft-ért vésarolhatunk
1 kg-ot. (Utésvédéként egy Kkisebb
kocsi két oldalara béven elegendd

0,5 kg is.) A felragasztdsdhoz szin-
tén Palmatexet hasznéljunk.

Az (tésvédd gumik felerdsitése-
kor altaldban tgyeljink, hogy a vé-
dégumik mindig a kocsi Kkereszt-
metszetének legszéIsé, vagyis legjob-
ban kiall6 pontjaira keriljenek,
azok ugyanis a legjobban veszélyez-
tetettek. A ragasztas helyét el6zdleg
gondosan tisztitsuk meg és laltk-
benzinnel zsirtalanitsuk, mert a po-
ros felulethez a Palmatex sem ra-
gad. Kaphaték (egyes tipusokhoz
gyari szerelvényként is) fém diszlé-

cek, amelyek szintén védenek is.
llyet azonban utélag ne akarjunk
felszerelni, mert ahhoz meg kelle-

ne farni a kocsi oldalat. A megfur-
kalt lemezek kés6bb tébb bajt okoz-
hatnak, mint jé néhany parkolasi
sérulés.

—p—
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Azar
kulcskerdés

Néhany évszazada még egy-egy VAaros
kulcsanak atvétele az afolétti hatal-
mat jelentette. (Velazquez festménye azt
a jelenetet abrazolja, amikor a hollandok
1625-ben atadtdk a spanyol hdéditoknak
Bréda varos kulcsat.)) S ha ilyen ural-
koddé funkciéja ma mar nincs is a kulcs-
nak) azért mindennapi életinknek nél-
kulézhetetlen szerepldje. Gondoljunk
csak pl. az Gj lakas birtokbavételére, a
kulcsatadas boldog pillanataira.

Nem mindegy viszont, hogy milyen
kulccsal  zarjuk be otthonunkat. Azt,
hogy mekkora biztonsagot nyujthat egy
épuletzar, azonnal megitélhetjuk, ha ra-
pillantunk a beletl6 kulcsra. Vizsgaljuk
hat meg a legaltalanosabban hasznalt
kulcsokat.

Eptletzarkulcsok

Lakason beluli elvalaszté ajtéknal vagy
mas, kisebb biztonsadgot igényl6 helye-
ken taldlkozhatunk az egyszerd kul-
csokkal (1/a). Ezek altalaban egyszerd
bevésé zarakhoz valék. Zartipustél fug-
géen 12—36 féle variacioban készilnek a
kulcstoll profilok (2). A zarak feddlap-
janak kulcsnyildsait a kulcsprofiloknak
megfeleléen alakitjak ki. Ez azonban
nem nyGjt kell6 biztonsadgot, mert akar
egy erdsebb droéttal is nyithaté a zar.

Amint az elnevezéshbdl is kideral, a biz-
tonsagi kulccsal mkodsé zarak mar lé-
nyegesen megbizhatébbak. igy van ez
annak ellenére, hogy ezek is csak 70—100
féle varidcioban készilnek. Egy- és két-
tolld kulcsokat lathatunk az 1/b és 1/c
abrakon. Az ilyen zéarak kilonb6z6sé-
gét a kulcstoll lépcsézetességének meg-
felel6 elzarélemezek adjak (3). A bizton-
sagi toléka (zarnyelv) elmozditasakor, —
az egyszer( zarakhoz hasonléan, — még
nem jatszana szerepet a kulcstoll foga-
zata (4). Ellenben az elzardlemezek
kulcstollal érintkezé profiljanak és belsd
fogazasanak kialakitdsa olyan, hogy csak
a megfelel6 kulccsal miikédnek &ssz-
hangban. A fogak uGgy emelik meg a
rugdéval ellatott lemezeket, hogy azok
szabadon engedik mozogni a zarnyelven
1évé csapot (5).

A cilinderes — szaknyelven hengerzar-
betétes — zarak nyuajtjdk a legnagyobb
biztonsagot. Ezek kulcsait (6) tobb mint
4000 véaltozatban gyartjak. A kulcs a biz-
tonsagi csapocskakat olyan helyzetbe
tolja, hogy az elzar6é csapok vége éppen
a hengeres betét paladstjara essen, s igy
az elfordithaté legyen (6). Az elzaré
csapocskakat kis tekercsrugék nyomjak
eredeti helyzetikbe.

Kulcsreszelés

Ma mar sokhelyutt miékodik kulcsma-
solé midhely, ahol a kulcs meg is var-
haté. Szerencsés esetben készen is meg-
vehetjuk a keresett egyszerld vagy biz-
tonsagi kulcsot Budapesten, a Vas- és
Edénybolt szakuzletében, V., Bajcsy-Zsi-
linszky ut 64.

De néha magunknak kell gondoskod-

ik



nunk 0j kulcsrél. Lapunk 1970/9. széama-
ban foglalkoztunk maéar evvel a témaval,
am az egy évtized elmdalta idészerlivé
teszi, hogy Uujra felelevenitsik a lénye-
ges tudnivalokat. Szikségiunk lesz a
kulcsreszeléshez fémflrészre, tlireszelG-
re, lapos reszel6re, tolémérdre, karctlre,
krétara és satura.

Biztonsdgi kulcsot nyers kulcshdl ké-
szithetink. Az eredeti kulcs f6 méreteit
(7) pontosan mérjuk le, majd a reszel6-
vei kezdjuk el a munkat. EI6szor mindig
a szarat munkaljuk meg. Egy tandcs:
a kulcsszéar toll melletti részének resze-
lésekor dugjuk a kulcsfejbe egy nagyobb
reszel6 nyélhegyét és azt fogjuk a satu-
ba. Ezutdn a nyers tollat krétdzzuk be
és karctlivel jeldljik rd a fogazat — to-
l6mérével mért — pontos méreteit. A za-
rélemezek ,réseit” elGszor flrészeljik be,
majd tiireszel6vel pontositsuk. A tollon
levé hosszanti hornyokat alakjuktél fig-
géen kerek, négyszogletes, vagy lapos
tlreszel6vel alakitsuk Kki.

Cilinderzarakhoz valé kulcsok készité-
séhez a mintat és a nyers kulcsot illesz-
szik egymasra, hogy a hornyok egy-
masba Uljenek, s Ugy szoritsuk a satu-
ba azokat. Ugyeljink arra, hogy a min-
ta ép maradjon, mikozben fogrél-fogra
haladva, tlreszelével alakitjuk ki az aj
kulcsot. Csak a pontos munka j6, mert
a legkisebb méreteltérés is ténkreteheti
a zar finom szerkezetét.

Zarfélék

A kiulonboz6 kulcsokkal miikodtetett
zarakréol mar esett sz6. Nem tettink
azonban még emlitést a lakason belul
hasznalhaté kulcs nélkuli vécé és fird6-
szobazarakrél (8). Ezekben a hengerzar-
betét helyett beltlr6l elzaré fogantylt,
kivulrél pedig szines jelz6lapocskat ta-
lalunk.

M asként is csoportosithatjuk azonban a
zarakat. Az ajté nyitadsirdnya szerint le-
hetnek jobbosak, vagy balosak (9). Még
a vasarlas el6tt ajanlatos meggy6zddni,
hogy milyen tipusGra van szikséglink.
Vannak olyan konstrukciok is, amelye-
ket kis munkaval atalakithatunk (vagy
eleve univerzalisak).

Az éplletzarak osztadlyozasa sordn a
harmadik szempont az lehet, hogy fel-
csavarozhatét, (1o0/a) vagy bevését (10b)
hasznalunk. (Természetesen ezek bar-
melyike lehet biztonsdgi vagy hengerzar-
betétes tipusu.)

A biztonsagi zarak szerkezete alig el-
téré, akar bevésérél, akar felcsavaroz-
hatéréol van sz6. A cilindereseknél a be-
vésé éplletzarakhoz an. kétoldalas hen-
gerzarbetétet (11) hasznalunk. A betétet
a zarban egy hosszG M 5-8s csavarral
rogzitjuk (12).

A leggyakrabban haszndalt, a bejarati
ajtokra szerelt felcsavarozhaté zarakhoz
az Un. biztonsdgi hengerzarbetétet (13)
alkalmazzuk. Ezeknél a zarnyelvet az aj-
télapon atnyllé o6sszekdotd nyelv forgata-
saval mozgatjuk.

A zéarak kivalasztasanak szempontjai-
val és felszerelésével egyik kovetkezd
szamunkban foglalkozunk.

Szebeni Zsolt
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AZ OTTHON
KOLORITJA

A lakds még nem otthon, azza a
benne lakok valtoztathatjak. Hogy az
atvaltoztatas sikerll-e, az csak raj-
tunk all. Sok esetben aprosagok, pl. a
szinek helyes alkalmazésa, kombinala-
sa is jelent6s lehet lakasunk otthonna
valasaban. Ehhez kivanunk segitséget
nydjtani  képsorainkkal, amelyeken [é-
pésrél lépésre kisérhetjuk végig egy kis
helyiség atvaltozasat.

Eletiinkben fontos szerepet téltenek
be a szinek, hiszen hangulatunkat eré-
sen befolysoljak. Ezt azonban néha
nem vesszilk elég komolyan. Lakasunk
festésekor még gyakran a régi, beideg-



z0dott szokésokhoz hiven déntiink a fal
és a berendezés szinérél. Pedig a tisz-
ta fehér szoba olyan rideg, hogy bele-
borzongunk (1). Minden egybeolvad,
sivar az egész helyiség. A bemutatott
kis etkezofilke raadasul igy tal sz(ik is,
Iriszen alapteriletéhez mérten a meny-
nyezet nagyon magasan van, ami még
jobban kiemeli sz(ikés voltat. Ezen
konny(i segiteni( mert a feketére vagy
mas sotét szinlre festett mennyezet
maris ,lejjebb ereszkedik™ (2). E célra
a Wallkyd szinezdpaszta a legalkalma-
sabb festék. Jol fed, s felulete sely-
mesen matt.

Lényeges a berendezés szinének

megvalasztdsa is. Kis helyiségekben
minden lehet6séget meg Kkeli ragadni,
hogy helyet nyerjunk. Most a kis szek-
rénykék kozvetlenil az asztal folé keril-
tek, héattal egymésnak. A szinik pedig
szurke, pontosabban a nagyobba egé-
szen vilagos, a kicsié pedig grafitszirke
3, 4).

A kis benyiléban levé asztal el6tt és
mogott két ulébator is van. Kavajuk
fehér, féliazott buatorpanelbol készult,
s tetejukre Karpitozott parnak keriltek.
A kévadk szinén nem érdemes valtoz-
tatni, viszont a parna Karpitja sotétkék
legyen (5). Ha egyszin anyagot nem
sikeril beszerezni, megfelel a szurkeé-

vel, vagy fehérrel, esetleg vilagoskékkel
finoman mintazott bdltorszovet is.

Az étkez6helyiség még mindig bele-
olvad a nagyobb helyiségbe, ezért an-
nak falait vilagos sargara kell feste-
ni (6). A fal festéséhez Diszperzit vagy
Tilatex falfestéket hasznaljunk. A szint
sdrga és nagyon kevés piros szinezo-
paszta falfestékbe keverésével érhetjik
el. Ha csak sarga szinezdpasztat keve-
rink a festékbe, a kapott szin nem lesz
meleg toénusu. A pirosat évatosan ada-
goljuk, mert az aktiv szin, kdnnyen tal
sok lehet bel6le.

Most mar gondoljunk a padléra is,
hiszen az még ,hianyzik". Ha egy na-



gyobb szobabdl levalasztott, parketta-
zott kis helyiségrél van szé, semmi
gondunk vele, mert a lakkozott parket-
ta mutatés ,,alapot” ad. Kovezett he-
lyiség esetében viszont érdemes tégla-
vorés, vagy er6s narancssarga pvc-t te-
riteni a kore (7).

A kis étkez6 most mar csaknem kész,
csupan az asztal sikkad még el. Ezen is
konnyen segithetiink, ha vildgos pasz-
tellzdldre maézoljuk, vagy egyszini &n-
tapad6 mlanyag tapétaval vonjuk be.
Ha az asztalka félidzott feluletli lapok,
b6l készilt, célszer(ibb tapétazni, vi-
szont a nyers faanyagot érdemesebb
tapaszolas utan szinesre mézolni (8). A
zomanc magas fényét polirpapirral tor-
ténd A&tcsiszolassal, majd ajboli felpo-
lirozéssa! torhetjik meg.

Bemutatott képeinken fokozatos at-
menetet lathattunk a jellegtelent6l a
der(is szindsszeallitasig. Kozben termé-
szetesen barki ,leallhat”, ha ugy érzi,
hogy a kovetkezd |épés szerinte mar
thlz6. Hiszen lakasunkat sajat ma-
gunknak formaljuk. Ne masok meghok-
kenésére torekedjink, mert sajat ott-
honunkrél van szoé.

Vannak esetek, amikor a helyiség
méreteinek arényan szeretnénk valtoz-
tatni. A falakat nem tolhatjuk el, de a
cél érdekében anélkul is tehetink va-
lamit. Nevezetesen megtéveszthetjuk a
szemiinket néhany falfestési trikkel,
amire j6 alkalom az esedékes szoba-
festés. Azt azonban lehet6leg ne bizzuk
festére, mert aligha vallalna az ilyen
megoldasokkal jaré pluszmunkéat. Jobb,
ha teljesen magunk csinaljuk, vagy
csak egy szinalapot Kkészittetink, s
azon magunk végezzik el az id6igénye-
sebb munkat.

A régi lakasoknal gyakori a tdl ma-
gas mennyezet, ami szinte zsugoritja a
szoba alaptertletét, s akkor a modern
batorok ,liliputiaknak™ tlinnek. A sotét
szinlire festett mennyezet sokat javit a
helyzeten (9). Ha még ez sem lenne
elég, az oldalfalak magassagat har-
madolva, negyedelve, kétharmad-, il-
letve haromnegyed magassagban kor-
ben fesstink fel legalabb egy-két, 50 cm
széles, szinben a berendezéshez iga-
zodé koOzépsotét savot. Tobb sav ese-
tén kozottuk hagyjunk legaldbb 6-8
cm széles, vilagos csikot.

A tdl nagyméret(i szoba éppoly nyo-
maszt6 lehet, mint a nagyon Kicsi.
Ezen a Kkét tavolabbi oldalfal sotétre
szinezésével valtoztathatunk (10). A
szin kivalasztasakor ne idegenkedjink
a soOtétbarnatél, hiszen ez a szin me-
leg, meghitt hangulatd, s jo hatteret
ad a kulonféle élénk szineknek. A ké-
ket nagyon meggondoltan haszndljuk,
mert hideg szin, s rideggé, hideggé te-
heti a helyiséget.

Viszonylag kis helyiségeket vizszin-
tesen futd szines csikozassal, vagy ilyen
irdnyban 6sszeadlldé mintazatd tapéta
felragasztasaval ,tagithatunk™ ki (11).
Arra azonban ugyeljink, hogy a csikék
ne legyenek tul keskenyek. E megoldas
hatranya, ami esetenként lehet elény
is, hogy az oldalfalak magassaganak
latszélagos ,,zsugoritdsaval” a szoba
alacsonyabbnak tinik. Alacsony helyi-
ségeknél tehat ezt a megoldast csak

nagyon megfontoltan alkalmazzuk, s a
mennyezet feltétlentl vilagos szind,
vagy hofehér legyen.

A modern lakésok viszont néhol any.
nyira alacsonyak, hogy magasabb em-
berek gy érzik, mintha fejuk a meny-
nyezetet érintené. Falfestéssel, jol ki-
valasztott mintaju tapéta felragasztasa-
val némileg ezt a kellemetlen érzést
is csokkenthetjuk. A fuggélegesen futo
csikozds, vagy a fuggdleges savban
Osszealld tapétamintdk hatasara az lesz
az érzésuink, hogy a helyiség magasabb
a valdsagosnal (12).

Ezek az otletek nem UGjak, de azokat
- koézismertségik ellenére - mégis na-
gyon kevesen alkalmazzadk tudatosan.
Kulonésen tapétazaskor kell nagyon
tgyelni arra, hogy a mintdk milyen f6-
iranyban adédnak ossze. Aki pedig tu-
datosan kivan élni el6bbi trukkjeinkkel,
esetleg a Kivitelezés okoz némi problé-
méat. Természetesen nem az egyszin(
sotét falak festése, hanem a csikok ki-
alakitasa, kiosztasa lesz a ,,razés” fel-
adat. Nos, kiegészitésul ehhez is adunk
néhany tippet.

A vizszintes csikok kijeloléséhez két
ember - az oldalfalaknal valamivel
hosszabb er@s zsineg, és egy hosszu léc
szilkséges. A lécre jeloljuk fel a savo-
kat, szinre valé tekintet nélkil. A ta-
volsagokat a szoba sarkainal jeléljuk
at lécunkrél a falra, majd a sarkokba
allitsunk két létrat. A hosszi zsineget
porfestékkel szinezzilk be. Egy kis pa-
pirt hajtsunk félbe, szérjunk a hajtés-
ba vilagos porfestéket, majd a zsineget
kossik az egyik létrara, s a papirossal
kozrefogva, azt hdzzuk lassan végig a
zsinegen. Ezutdn a zsineget ketten il-
lesszik feszesen a falon bejeldlt he-
lyekre, s mindketten Kkissé elhGzva a
faltdl, egyszerre engedjik el. A falhoz
csap6dd festékes zsineg jol lathato
nyomot hogy maga utdn. Ezutdn a sa-
vokat egyenes léc mentén, laposecset-
tel festve alulrdl-felilrél  hataroljuk
be. Ezt kdvetéen a savok kozét korong-
ecsettel, vagy teddy-hengerrel fessik
be. Az azonos szinl csikokat egymas
utan, a tobbieket pedig a mar felfes-
tett csikok szaraddsa utan fessuk a
falra.

Flgg6leges csikozasu fal kialakitasa-
hoz a csikok kiosztasat a bejarattal
szemkozti fal kozepérdl jobbra-balra
indulva kezdjuk el jelélni. Magatol ér-
tet6dik, hogy a jelek mindkét falon
azonos tavolsagra legyenek, s a szinek
se ,,csUsszanak el majd festéskor. A
fuggébleges vonalakat az el6bbi mod-
szerrel csak akkor érdemes a falra
»Csapni”, ha nincs kell6 hosszusagu
egyenes lécink. Ha lehet, a léc éle
mentén hlzzuk meg a vonalakat, s fes-
téskor is lécvonalz6t hasznaljunk. Fes-
téskor a léc két végére —a fal felé esé
oldalra - szegeljunk két 20 mm vastag
tavtart6 tdombot. A szines sdvokat most
jobbrél-balrél, gondosan  meghuzott
csikkal hataroljuk be, s csak azutan
fessiik be teljesen. Ez bizony ,,nyugdijas
munka”, de megéri a féaradsagot, hi-
szen magunknak csinaljuk, sajat oro-
munkre, szép otthonunk érdekében.



Magasabb bokrokat, fakat ne-
héz elérni a metszéolléval. Hogy
ne kelljen a létrara allnunk
(dombos, lejtés terlleten kulon-
ben sem tudunk létrat allitani),
a karunkat kell ,,megtoldani”. A
metsz6oll6 egyik szarat egy 2X
4 cm keresztmetszet léchez rog-
zitjuk, s alad tamaszt6 lécdarabot
szegelink. A masik szarara egy
erds zsineget kotunk. igy akar
a tobb méter magasan lev6é ki-
sebb &gakat, gallyakat is el tud-
juk vagni.

A filmhivast koénnyebbiti, ha a
hivotankban levé Correx-szalagot
forgatdé gombra egy fém, vagy
mianyag hajtokart szerelunk.
Ezzel a toldassal nemcsak kony-
nyebbé, hanem hatasosabba is
tehet6 a tankban a film forga-
tasa.

Csavarkotéseknél a szarnyas
csavart, ill. anyat altalaban ele-
gendd kézzel meghlzni, néha
azonban kevésnek bizonyul
erénk. llyenkor egyszer(i segéd-
eszkozzel segithetink magunkon.
Ehhez szukségunk van egy 20-
D mm atmérdji (a szarnyas-
anya méretét6l fliggé) vastag
fald acélcsére és egy csavarhu-
zéra. A cs6 egyik végébe kb. 10
mm mély, 4 mm széles hornyot
flrészelink, mig a maéasik végé-
nél a hossztengelyére mer6lege-
sen &tfarjuk. A cs6 hornyos ré-
szét raillesztjilk a szarnyas anya-
ra, s a furaton atdugott csavar-
hazéval kénnyedén meghazhat-
juk, vagy kilazithatjuk a csavart,
ill. anyat.

Kulénbdz6 sugard iveket tu-
dunk rajzolni az allithaté kis
eszkoz segitségével. Elkészitésé-
hez egy tdvigmenetes anyascsa-
var, s egy rugalmas acéllemez
sziikséges. A lemezt a két végé-
nél a csavar atmérdjének meg-
felel6en kifurjuk, majd rahazzuk
a csavarra. Az iv nagysagat az
anya beljebb-kijjebb hajtasaval
szabalyozhatjuk.

A kertben vagy haz korul vég-
zett munka utdan a saros bér-
vagy gumicsizmdban nem me-
hetink be a lakasba. Ha viszont
a szerszamkamraban vessziuk le,
akkor meg nem tudjuk hova
tenni. A képen lathaté otletes
csizmatarté megoldja a problé-
ménkat. S nagyon divatos is a
régi targyak hasznos diszként
valé alkalmazésa. Er6sitsink a
falra egy 4X2 cm keresztmetsze-
tl lécet, s arra csavarozzuk az
orszagjaré tardk soran talalt,
vagy a régi ,lomok” kozott fel-
lelt, textillel ,,bélelt” lépatkokat.

Esetenként még a kilrilt ola-
jos, vagy ecetes flakont is fel-
hasznalhatjuk pl. virdg locsola-
sara, festék tarolasara, vodorbél
folyadék kimérésére stb. Kulono-
sen hasznos lesz, ha filet is ké-
szitlink hozza, hogy kénnyebb le-
gyen a fogasa. Két darab 2 mm
atmérdjl huzalt sodorjunk d&ssze,
hogy megfeleléen merev legyen
a ful. A sodrott huzalt elészor a
flakon felsé részén tekerjuk Kkor-
be, majd képezzik ki a filet és
alul is rogzitsuk. A huzalt egy-
egy horonyba tekerjik, akkor
nem tud kicsuszni a flakon. S
ha mar nincs szilkség az egy-
szer(i files edényre, hasznalat
utan eldobhatjuk.
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Lemezhajtogatassal...

Haztartasi, vagy lakéasfelszerelési
boltokban koérilnézve agy tlinhet,
hogy mindennapi hasznalati tar-
gyaink jorészt mdanyagbdl készil-
nek. A barkacsolék viszont, akik sa-
jat kezdleg fognak kulonboz6 hasz-
nalati targyak készitéséhez, a fat
részesitik elényben. S e két véglet
kozott szinte elfeledkeziink arrol,
hogy fémlemezbdl is egyszer(ien és
gyorsan el6allithatjuk eszkozeinket.

Els6sorban az 1 mm-nél nem vas-
tagabb lagy fémlemezekre gondo-
lunk, amelyek még kisebb vagéoll6-
val is szabhaték. De haszndalhatunk
a vagashoz s(rli fogazasu ,fémva-
gé” pengéjli, barkacsgépre erd@sithe-
t6 lyukflirészt is. Ha a vagas vonala
mentén egy fa lappal leszoritjuk a
lemezt, elkerulhetjuk, hogy a gép
azt felrdngassa. Levagas utdn a sor-
jas éleket reszeljuk siméara, s a
szemcsés, balesetveszélyes fémhulla-
dékot miel6bb takaritsuk el a mun-
kaasztalr6l. A pontos leszabashoz
pontos el6rajzolas szikséges. A va-
gasi vonalakat rajztlivel karcoljuk
a lemezre, mivel a ceruza- vagy
tollnyom elkenddhet.

A mésodik midvelet a leszabott
darabok hajlitasa. Ezt egyszerl ,ké-
szilékben” fa, vagy gumikalapacs-
csal végezzik. Eles, ,sarkos” hajli-
tdsoknal apré kalapacsitpsekkel, las-

san, fokozatosan haladjunk, nehogy
az anyag megrepedjen. Minden
esetben fontos a hajlitasi vonal

egyik oldaldn a lemez szilard be-
fogasa. A legegyszer(ibb, ha egy asz-
tal lapjara szoritjuk, két deszka ko-
zé, két pillanatszoritoval (1).

ives hajlitasokhoz  segédeszkoz-
ként hasznaljunk megfelel6 &tmé-
r6ji fém- vagy farudakat.

Néhany javaslat az eddig irtak-
ra. A koényvtdmasz (2) tulajdonkép-
pen nem mas, mint derékszdgben
meghajlitott lemezcsik. Valamivel
bonyolultabb a lampadllvany (3).
Vagjunk ki egy tomzsi kereszt for-
mat, s a kozepére flurjunk a fogla-
latnak megfelel6 méretd lyukat. A
kdzéps6 rész ald tegyink egy négy-
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zet alaku falapot, s a keret négy
agat hajlitsuk le 90°-ban. Ha a fog-
lalatot is rogzitettik, arra szereljik
fel a lampaburat.

A napi posta tarolasara Kkészit-
siink falra szerelhetd levéltartét (4).
A kiszabott négyzet alaki lemez ha-
romszégl sarkait az alsé résszel
kezdve, és a két oldallal folytatva
hajlitsuk egy o s mm-es koldok-
csap radra.

Praktikus a kad folé, a falra
akaszthat6 szappantarté (5). A per-
foralt lemezt 2X90°-ban hajlitsuk
meg. llyen anyag hidnyéaban sik le-
mezbe farjunk szabélyos kozokkel

o s— 10 mm-es lyukakat a viz le-
csorgatasara.
Ujsagok, Uzenetek, napi feljegy-

zések taroldja lehet egy falitabla (),
melynek aljat zsebszerlen hajlitsuk
vissza. A vas- vagy acélanyagl tab-
lara kis méagnesdarabokkal régzit-
hetjuk a jegyzetlapokat.

Az elkészilt darabokat flakonbol
szorhaté festékkel, pl. Neolux zo-
maéanccal, h6allé ezisttel, radiator zo-
manccal stb. tehetjik szebbé, tarto-
sabba.

sz—i
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Képlunkon egy korszer(, Uvegezett
kénnylfém bejarati ajté lathato.
Természetesen a lakdson belll is
mutatésak a kdénnylfémbél készilt,
egy- vagy kétszarnyd ajték, nyil6-
vagy buké ablakok, esetleg alukere-
ti térelvalaszté uvegfalak. Ma mar
mindezek Kkulonbdzé6 méretekben és
kivitelben kaphatok.

A natar szin(ire eloxalt aluminium
nyilaszar6k viszonylag magas araért
(1500—8000 Ft) nemcsak tetszetds
kiviteluk karpétol, hanem az is,
hogy csekély karbantartasi igénylk
ellenére igen tartosak. Cikkinkkel
azoknak kivanunk segiteni, akik sa-
jat kezlleg szeretnék beépiteni a
konny(fém nyilaszarékat. Mivel a
munkamenet valamennyi valtozatnal
igen hasonld, példaként egy egyszar-
nyd, ,,Sopron” tipus( ajté szerelését
ismertetjiuk. Az ajté kivalasztasanal
ugyeljink arra, hogy jobbos vagy
balos nyitasirdnylara van-e sziksé-
gunk.

Beszerelés

Az ajtétokot pontosan fligg6zve,
kozvetlentl a tégla- vagy betonfeli-
lethez erd@sitjuk (1). A fal és a tok
kozott csak annyi hézag lehet,
amennyit a vakolat majd eltakar,
mivel az ajtékhoz nincs takaroléc.
Ezért az elsé fontos teend6 a nyers
falméret pontossadganak ellen6rzése,
s ha kell. a megadott méretekre iga-
zitdsa (2).

Az ajtotok behelyezésekor az ajto-
szarnyat emeljuk le a tokkeretrdl,
majd a kuszobprofilbél vegyik ki a
neoprén tomitést (a 3. abran nyil-
lal jeldlve).

Tegyuk fel az ajtéotokra a 8 db
FK—2 jelG falkarmot (4) a homlok-
zati abran (2) megjelélt helyekre.
Ezek a karmok rogzitik a tokot a
falhoz. Emeljik a helyére, és ponto-
san allitsuk be a keretet. A fiigg6le-
gesbe allitashoz egy egyszerl fugg6-
on. az oldaliranyd beaéllitdshoz pedig
egy mér6szalag is megfelel. Ugyel-
junk 100 mm atméréjli lyukakat a
aluminium éle a padléval egy szint-
be kerdljon. A falkarmok furatainak
helyét jeloljuk &t a falra. Vegyuk le
a keretet, majd a jeldléseknél far-
junk 10 mm Aatmérdji lyukakat a
16 db mdanyag tipli szdmara.

Most mar véglegesen emeljik he-
lyére a tokot, majd beallitas és Ki-
ékelés utan 16 db 6X50-es sullyesz-
tett fejd facsavarral rogzitsik a fal-
hoz. (A falkarmokat, tipliket és csa-
varokat tartozékként adjadk az ajto-
hoz.) Joggal gondolhatja barki, hogy
az igy rogzitett ajtdo becsapddaskor fé-
mesen csattan. Azonban az ajtészer-
kezetre kdrben neoprén tomitést sze-
relnek, ami csendesiti a csukodast,
s javitja az ajt6 hé- és hangszigete-
1ését.

Az ajtétok és a fal kozotti hézagot
toltsik ki tomit6anyaggal (k6c- vagy
adsvanygyapot), majd a mintegy 15
mm-es hézagot a vakolat felhorda-
saval tlntessiik el (5). Ezzel a tokot



véglegesen rogzitettik. Utolsé mive-
letként a neoprén tomitést tegyuk
vissza a kiszobprofilba és a belve-
gezett ajtdszarnyat akasszuk a helyé-
re, majd ellendrizziik, hogy megfe-
leléen miikodik és zar-e.

Védelem és karbantartas

Az eloxalt feliletet védeni kell a
mészt6l és a vakolattél. Jobb hijan
a vakolas el6tt csomagol6papirral
takarhatjuk le a fémszerkezetet. Az
igazi megoldas azonban az, ha be-
szerelés és tomités utan, de a vako-
las, illetve meszelés el6tt 3—5 6raval
a CRC 3.36 nevili (Ezermester bol-
tokban spray forméaban kaphat6) ké-
szitménnyel lefajjuk a feliletet.
Ennyi id6 alatt ugyanis az anyag
védofilmet képez az eloxalt alumi-
niumon és a vakolat- vagy a mész-
szennyez8dések konnyedén lepereg-
nek. A munka végeztével szaraz ru-
haval torolhetjik tisztdra a fém-
feliletet. A péantcsapokat mianyag
hivellyel védjik a szennyez6déstol.

Evek multdn gondoskodni kell az
ajté rendszeres tisztitasardl is. Ehhez
csak semleges kémhatasi oldatokat
— pl. ultrds viz — hasznaljunk.
Szappanos viz vagy VIM, tehat lagos
vagy kd&poros tisztitdszerek tonkre-
teszik a feluletet.

A péntcsapokat és a zarszerkeze-
teket évenként legaldbb kétszer ola-
jozzuk meg. (Az ajtokba gyarilag
épitenek be egy ELZETT No 3397
jeld cilinderes valtés portalzarat.)

Uvegezés

Az ajtészamyak neoprén (veg-
adgyazattal (a kittet helyettesiti) és
aluminium Uvegszoritdé profilokkal
késziulnek. igy az lvegezés igen egy-
szer(i, hiszen a vizszintes helyzetbe
fektetett ajtészarnyba az (liveg be-
helyezése utdn csak a szoritd pro-
filokat kell bepattintani gumikala-
paccsal.

Az 0j tipust ajtok és ablakok
azonban ,thermopan” (Uvegezésiek.
Ez két, nagyon pontosan méretre
vagott, egymastél 11 mm-es légrés-
sel elszigetelt, 3—5 mm vastag Uveg-
tabla. Az Uvegek négy oldalukon
aluminiumprofilokkal és péaraelszivé
tomitéssel Osszeer@sitettek. Ilyen hé-
szigetel6 iiveg az Uveges Szovetke-
zett6l (Bp., VIII.,, Baross u. ss—ss.
vasarolhaté). A rendelést levélben
kell eljuttatni a szovetkezet terme-
lési osztalyahoz, pontos név, cim és
— lehet6ség szerint — telefon meg-
jelolésével. Részletes felvilagositast a
330-706-0s telefonon adnak.) H6szi-
getel6 tvegezés megrendelheté a He-
ves megyei Tanécsi Epitipari Val-
lalatnal is (Eger, Klapka u. 11.).

Ezzel az livegezési modszerrel je-
lentésen csdkken az Gn. héhid je-
lenség, tehat az ajté akkor sem ,iz-
zad ’, ha két oldalan er6sen eltéré a
hémérséklet. Javitja az ajtok hang-
szigetel6 képességét is. A ,thermopén

tveg” 1 nm-e kb. 1000 Ft. A nm-en-
kénti 4r az Uvegvastagsag és a kész
méret szerint valtozik.

A nyilaszar6k vasarlasaval és be-
szerelésével kapcsolatos felvilagosi-
tast és szaktanacsot ad a ,Fémmun-
kas' Vallalat épiletszerkezeti ele-
mek szakuzlete (Budapest, Maja-

kovszkij u. 43—45. 1072), a 226-253-
as telefonon is naponta 10—18, il-
letve szombaton 10—14 d6ra kozott.
Kilon felhivjuk a barkacsolék fi-
gyelmét, hogy az uzletben eseten-
ként kaphatok aluminiumprofilok is
36 Ft/kg-os éron.
SZ. ZS.
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TILATEX

falfestek

Uj és régi épuletek
kiils6 és belso festésére alkalmas,
gyorsan szarad,

fény-és idojarasallo,

a fal természetes 1ég-és

.z =7

ecsettel, hengerrel,szorépisztollyal
felhordhatd,

alapszine fehér,

szinez6pasztaval

a kivant szinarnyalat beallithato

BESZEREZHETO A SZAKUZLETEKBEN
ES ATVK MINTABOLTOKBAN

BUDAPEST.V..PILVAX KOZ 2-4 # PECS. KOSSUTH LAJOS UTCA 47.
MISKOLC. PETNEHAZY UTCA 6.+ LENINVAROS, UZLETSOR



TABULEX

az uj iskolatabla festek

ldénként sziikségessé valik az is-
kolatablak  djrafestése. Korabban
erre a célra a BUDALAKK olajfes-
téket gyartott, amelynek higitasara
lakkbenzint kellett hasznalni. Mint
kdztudott, a lakkbenzin tlizveszélyes
anyag, melynek haszndalatakor igen
gondosan kell dgyelni az ide vo-
natkoz6 tlizrendészeti el6irdsok be-
tartaséara.

A fentiek, valamint a kornyezeti
szennyez6dések csokkentése érdeké-
ben a festékipar egyre tobb terile-
ten igyekszik a korszer(, vizes disz-
perziés festékek kidolgozasaval és
elterjesztésével megkdnnyiteni a
felhaszndlok munkajat. Ezért a BU-
DALAKK kidolgozta a vizzel higit-

haté, akrilat-diszperzié kdét6anyagu
Gj iskolatabla-festéket, melyet TA-
BULEX markanéven gyart. Ezzel

egyid6ben megsziintette a régi, ola-
jos iskolatabla-festék gyartasat.

A TABULEX iskolatabla-festéket
kétféle szinben — fekete és zold —
gyartjuk.

A bel6le készitett bevonat matt,
egyenletes, a kréta a felileten jol
tapad és sziikség esetén konnyen el-
tavolithato.

FESTES ES TAPETAZAS
ELOTT HASZNALJA

ABREPLASTA

felhasznalasra kész glettanyagot. A
BREPLASTA vékonyvakolatként, belsé
glettként felhasznalhaté a falfeliletek
el6készitésére, betonfellletekre, tovéab-
ba Hv—6 vagy annal jobb mindségl
habarccsal vakolt fellletekre. A BREP-
LASTA hasznalhaté még végsé bevo-
natként is (el6szoba, folyosd, Iépcsé-
héaz). A BREPLASTAVAL el6készitett
falra tapétdzasnal hasznalja a TENAX
RAPID por alakl tapétaragasztot.

A TENAX RAPID konny( és félnehéz
papirtapétadk ragasztasara alkalmas. A
TENAX RAPID hasznéalata gazdasagos:
50 dkg TENAX RAPID elegend6 75
négyzetméter tapéta ragasztasahoz. 1
négyzetméterre esé ragaszté ara mind-
Gssze 1-2 Ft

AJANLATUNK: alkalmazza mindkét ter-
mékiinket a tapétazashoz.
Megvasarolhat6: Budapesten

a KEMIKAL Mintaboltban

Bp. Vili., Somogyi B. u. 22.

Tel.: 141-086. |

Vidéken: a kijeldlt TUZEP-telepeken
Szaktanacsadas: KEMIKAL

Marketing Osztaly

Budapest VII, Kazinczy u. 10.
Telefon: 221-066

Nyers fafeliletek bevonasa esetén
elsé rétegként kb. 20—25% vizzel
higitott TABULEX-et kell ecsete-
léssel felhordani. Az erésen higitott
festék igy a fa pdérusaiba jol be tud
szivédni és biztositja a tovabbi ré-
tegek jo tapadasat. Kb. 2 o6ra sza-
radds (20 °C-on) utan a felileti
egyenetlenségek kitoltésére  NEO-
FLEX késtapasz alkalmazéasat java-
soljuk. A NEOFLEX késtapasz kb.
4—6 Ora mulva megcsiszolhaté fi-
nom szemcséjl csiszoldpapirral.
Portalanitds utdn a kb. 10% vizzel
higitott TABULEX iskolatabla-fes-
téket ecseteléssel vagy szérassal két
rétegben kell felvinni. Az egyes ré-
tegek kozott kb. 2 6ra szaradasi id6t
kell biztositani.

Amennyiben régi, hasznalt, meg-
kopott festésl iskolatablat kivannak
Gjrafesteni, akkor el6szér a régi,
laza, perg6, rosszul tapad6 festékré-
teget el kell tavolitani a feltletrdl,
majd ezeket a helyeket erdsen higi-
tott TABULEX-be maértott ecsettel
kell bevonni. Az alapoz6 réteg meg-
szaradasa utan a fellleti egyenet-
lenségek NEOFLEX-szel kijavitha-
tok. A késtapasz megszéaradasa utan

az egész feluletet finom csiszolopa-

pirral meg kell csiszolni. Portalani-
tds utan a TABULEX iskolatabla-
festék felhordhaté az igényeknek

megfeleléen 1 vagy 2 rétegben.

A fenti eljards nemcsak iskola-
tablak, hanem pingpongasztalok és
egyéb, beltéri igénybevételnek Kki-
tett fatdrgyak festésére is alkalmas,
ahol a kivant szin matt fekete vagy
matt zéld.

A TABULEX egészségre Aartal-
matlan, mérgezé anyagot nem tar-
talmaz, nem tlizveszélyes anyag.

A termékre vonatkozé tovabbi
részletes felvildgositast nyujt a

BUDALAKK Festék-

éi Mlgyantagyar

M(szaki Vev@szolgalat

1055 Budapest, Balassi Balint u. 7.
Telefon: 110-657, 314-579

Telex: 22-5667
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Vasutmodellez6knek!

Szinte minden vasitmodellezé
vagya — a megfeleléen kiképzett
palyakialakitasok mellett — a cél-
szer(i és a valésagnak mindjobban
megfelel6 tereptdrgyak megvalaszta-
sa és esztétikus elhelyezése. A keres-
kedelemben kaphaté lakéhazcsoport
(Wohnungsgruppe) és valtéallité haz
(Stellwerk) modellépitd  készletek
elemeinek felhasznaladsadval mutatés,
modern lakéhazcsoportokkal beépi-
tett és szolgéltatéhdzakkal, valamint
teherarukezel§ épulettel ellatott Kkis-
varos alakithat6 Kki. (Egyébként a
gyari leiras szerint a készletekbd6l
csak saroképulet és valtéallité haz
lenne készithet6.) Cikkinkkel az ele-
mek felhasznalasaval és csoportosi-
tasdval egyrészt masfajta elrendezé-
st épuletek kialakitasat, masrészt az
épuletelemek gazdasdgos kihasznala-
sat tesszuk lehet6vé.

A fényképekkel illusztralt (és a
szines boriton lathatd) épuletek el-
készitéséhez szikséges 4 készlet la-
kéhazcsoport, 4 készlet valtéallité
héz, 1 készlet kiilonféle tetéelem.

Alap és tdmbhaz

A tobbszintes lak6haztoémb (1)
kész mérete: 310X60X170 mm. Az
als6 szint mérete: 265X40 mm. Az
alap () elkészitésének menete a ko-
vetkez6.

A ,B” és ,F” falelemek mindkét
oldali ,letorését”, az ,A”, ,C”, ,G”,
LE”-vel jeloltekét pedig értelemsze-
rien lereszeljik, hogy a ,,B” és ,F”
oldalakhoz ragaszthatok legyenek. A
»H” és , D” falelemeket 40 mm hosz-
szura levagjuk, és illesztés céljabol
45 fokosra letorjuk. Az 1”7 és ,K”
falelemeket 36 mm hosszira levag-

A-89

F<70

8-87

E-89

C-89

D70



Eplletek terepasztalra

juk. és azokkal merevitjik az alap-
keretet. Az alapkeret nyiladszaré ele-
meinek Osszerakisa és a hat emelet
elkészitésének és  Osszeépitésének
sorrendje a gyari leirdssal azonos
moédon végezhetd. (Megjegyzés! Az
egymashoz ragasztand6é hézfalaknal
az ablakkeretek beragasztasa és live-
gezése felesleges!)

A négy tombb6l all6 lakéhéaz ko-
zépsé részének tetbteraszat a kész-
letben lev6 szirke szinlG lapokbdl
(kett6 darabbol) készitjik el. Az
egyiket eredeti méretében hasznal-
juk, a masikat 30 mm-re réviditjuk.
El6z6leg a két széls6 haztomb tete-
jére a gyari el6irasnak megfeleléen
elkészitett valtoallité héaz panordma
részét ragasztjuk. Célszer(i a panora-
marész tetejének felragasztasa el6tt
a bels6 teret (étterem, miterem, ki-
14t6 stb.) berendezni. Természetesen
a tetdteraszt ennek megfelel6en ké-
pezzik ki (korlat, kertibutorok, em-
berek stb.). A képen (1) bemutatott
felsé részen étterem és terasz latha-
t6. Tovabbi dekoraciés lehetdség,
hogy OWO gyartmanyu mianyag be-
tlikb6él szoveget ragasztunk a héaz
ablak nélkuli oldalara, illetve az
épliletet feliratokkal tetszés szerint
valésagh(ivé tehetjuk.

Tobbszintes variaciok

Az elemekbdl masféle tipust épi-
letek is dsszedallithatok (3, 4). A két
tdmbhoéz elegendd két készlet lako-
hadzcsoport anyaga.

A lak6héazcsoport kész mérete:
305X95X130 mm. Az alap (5) meg-
épitéséhez 8 db ablak- és ajtonyila-
sokkal ellatott, és 7 darab sima fal-
elem szikséges.

cuy B45 | A*89

Az alap kialakitadsadhoz az ,A”,,C”,
LE”, N" elemek letoréseit lereszel-
juk, mig a ,B” elemnek mindkét
végét merblegesre képezziuk ki. Az
»,F” elem eredeti hosszdban beépit-
hetd, mig a ,D” elemet 70 mm-re, a
»,G” és ,M” elemeket 40 mm-re ro-
viditjuk. A fenti mdveletek elvég-
zése utdn megmaradt, nyilaszaré
szerkezettel ellatott részekbdl képez-
zuk ki az ,0” és ,P” oldalfalakat,
mégpedig Ggy, hogy a sullyesztett
ajtoval elldtott darab maradjon meg
25 mm-es hosszusagban.

A tovabbi, nyiladszaré szerkezetek
nélkili részekb6l alakitjuk ki a ,,H”,
S L K”, L7 jeli — a rajzon lathaté
— merevit§ falakat. Ez a merevitési
megoldas egyrészt tagolja az épilet
alatt elhelyezett (zlethelyiségeket,
masrészt az igényesebb modellezék
szamara lehetévé teszi a kulon-kulon
torténd kiviladgitasokat is. A ,G” fal-
elem maradék részét (,S”= 15 mm)
hasznaljuk fel a haztombdk méretei-
b6l 6sszead6dd alapfalhidny potlasa-
ra. Ennél a haztomb tipusnal a ko-
zéps6 részek osszeragasztand6 oldal-
faiara nem szikségesek az ablak-
keretek és azok Ulvegezése. A hat-
emeletes épiletrészek ugyancsak a
gyari épitési leirds szerint épitheték
meg.

A terasz kiképzésére mindkét szir-
ke szin( teraszlapot 35 mm szélesre
és az egyiket 60 mm hosszlUra vag-
juk. igy a terasz alapteriilete 150X
35 mm-es lesz. A terasz utcai front-
jara korlatot ragasztunk. A hézele-
mek Osszeragasztasat az abranak
megfelel6en végezzik. A teté kiala-
kitdsahoz a rajz (6) ad segitséget. A

Il-es jell tetéelemb6] — a Ill-as
feléli oldalb6l — levagunk 5 mm-t.
A Il. és IIl. jelolésl tet6elembdl

22X7 mm-es téglalapot vagunk Ki.

A véagéashoz fémhez megfelel6 min6-
ségli lombflrészszalat hasznéaljunk.
Az elkészitett lakéhaztomb uzleteit
tetszés szerint berendezzik, és az
egész éplletet ugyancsak a betl-
készlet felhasznalasaval dekoraljuk.

Ujabb épiiletek

A ,szolgaltatéhaz” (7) kész mérete:
160X60X60 mm. Az alapszint mére-
te: 150X45 mm. Ennek megépitésé-
hez az 1. képen bemutatott lak6haz-
csoportndl megmaradt zo6ld szind
alapelemek és egy készlet T alaku
valtéallitd haz panoramas uUvegezett
része szikséges.

Az alap (8) kialakitasdhoz az ,A”
és ,,H” oldalak megfelel6 végeit me-
r6legesre munkaljuk: a ,,B” oldalt 45
mm-re, a ,C”’-t 18 mm-re, a ,G"-t
24 mm-re, az ,F’-et 13 mm-re, a
,K”-t pedig 8 mm-re. Az ,,E” oldalt
64 mm-re, a ,D”-t 45 mm-re, az
L17-t 28 mm-re vagjuk, és éliiket ér-
telemszeren 45 fokosra letorjuk.

A panordmés részt a gyari leirés-
nak megfeleléen készitjik, de a tet6
felragasztasa el6tt a sziikséges deko-

ralast (bels6 berendezés, emberek
stb.) elvégezziik. A panoramas uve-
gezett rész egyik alapjabol — feljaré

készitése céljabol — 16X74 mm-es
csikot leflirészeliink, és hosszabél (az
lesz a pihen6) 10 mm-t levagunk. A
felragasztast és korlattal valo ella-
tdsat a 8. dbra szemlélteti. Az elké-
szitett szolgaltatohaz kils6 részét
ugyancsak tetszés szerint dekoraljuk.
A fenti médon elkészitett szolgaltato-
hédzat a vaganyok kozott létesitett
peronokon is elhelyezhetjik.

A 9. és 10. képen lathaté a teher-
arukezel6 épllet. Elkészitéséhez a
T alak0 valtéallito héz készletébel
megmaradt harom emeletet képezd
hazelemeket, hasznaljuk fel. A tovab-
biakhoz még szikséges néhany,
ugyancsak készen kaphaté mianyag
tet6elem is. Az épilet oldalait a 12
db emeletelem gyéari leirdsnak meg-
felel6éen ragasztjuk ossze. A tetfrész
és a homlokzat a képek utmutatasa
alapjan alakithat6 ki. A két tetélap
mérete: 105X60 mm. A homlokzato-
kat egyenl6szard haromszog alakl-
ra képezzik ki (103 mm hosszl és
30 mm magassagl). A modellh(iség
kovetése céljabol célszerl az épilet-
re ereszt és esbvizlevezet6-csatornat,
valamint kéményt szerelni, esetleg
feliratokkal disziteni.

Horvath Séandor
oki. gépészmérndk
ifj. Horvath Sandor
oki. gépészmérnok
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Kirandulasra, roévidebb tarara altaldban sporttaska-
ban, szatyorban visszilk magunkkal a szikséges holmit.
Udulésre, kilfoldi atra azonban mar tébb a csomagolni
val6, egy-két kisebb taska még kitémve sem fogadja
magaba az el6készitett ruhanemd(t és egyéb aticikket.
Marad a nagyobb méretlii bérénd, amiben mindennek
lesz helye és az ingek, a puldverek, a vasalt nadrag stb.
sem gyurdédnék annyira, mint a sporttaskaban. Utitarsa
a bérond a lakhelyukt6l egy-egy hetet tavol télté,
munkésszallason lakdé dolgozéknak is.

A bérénddel utazdsnak hatrdnya is van, cipelése ne-
hézkes, hosszabb tavon kimondottan faraszt6. (Az udi-
1ésb6l hazatérék kétheti kellemes emlékét teheti ténkre
a visszaérkezéskori izzaszt6 bdrondcipelés). Mindezek
megel6zésére érdemes tehat a gyakran utazéknak gurulé
béronddel atrakelni. A tetszet8sre Kkészitett bdrondkuli
igen hasznos Gtisegiténk lesz, sz6 szerint leveszi a val-
tunkroél a terhet.

Anyagok

Munkénkat méréssel kezdjuk, anyagbeszerzéssel foly-
tassuk és az 0Osszedallitdssal fejezzilk be. Tehéat el6szor
mérjik meg a bérénd ,vastagsdgat” (mélységét). A raj-
zunkon megadott 180 mm egy kdzepes b6érond mérete.
Az a lényeg, hogy a lemez majd ink&bb rovidebb le-
gyen néhény milliméterrel, mert ha a sarkai kiéallnak,
beleakadhatnak valamibe.

Vésaroljunk 2 mm vastag aluminium lemezb6l mint-
egy 400x500 mm-es darabot (az kiadja a kerék-kengye-
leket is), 2 db, kb. 30 mm atmér6ji zsarkocsi-kereket
(felhasznalhatjuk kiselejtezett gorkorcsolya kerekeit), s
db M -0s anyascsavart, 2 db anyascsavart a kerékfura-
tok atméréjének megfeleléen, tovabba bordads gumile-
mezt, egy tdskafogantylt, négy aluszegecset és két cso-
magleszorit6 gumikdtelet.

Kerekes valyu

Az aluminium lemezb6l vagjuk le a 210x180 mm-es
darabot (illetve a bérond méretéhez igazodot). Rajzoljuk
be a hajlitdsok vonalat, valamint a furatok helyét. Ké-
szitsik el a furatokat, majd hajlitsuk meg a lemezt.

Kovetkezik a kerekeket tart6 kengyelek kialakitasa.
Ezeket is rajzoljuk fel a maradék lemezre (természetesen
a ,kiteritett” alakjukat). Mivel ivelt és szdgletes része-
ket is ki kell vagnunk, fémvagasra is alkalmas lombf(-
résszel dolgozzunk. El6szor a felerésitésre szolgalé négy-
négy furatot készitsik el, majd a tengelyek furatait, a



kerékatmér6hoz igazodéan. Ezutdn hajlitsuk meg mind-
két lemezt (4bra).

Most méar beszerelhetjuk a kerekeket, aladtétkarikak-
kal egyenlitve ki a kengyelszarak kozotti hézagot. Mi-
utdn meggyd6zdédtink a kerekek kdonnyen forgasarél, csa-
varozzuk fel a kengyeleket a meghajlitott alulemezre. A
csavarfejek belulre keriljenek (:. kép).

Gurul a bérond

A széllitéeszkoz alapja, a tart6-valyua tehat elkészult.
A bordds gumilemezbdl szabjunk le egy, a valyda bel-
s6 feluletének megfelel6 darabot és ragasszuk epokit-
tal a lemezre, hogy a b6érond ne csisszon ki a tartébdl.
A négy oldalsé furat szerint lyukasszuk at a gumilemezt
is (2. kép).

A bérond kénnyebben szallithaté, ha egyik felsé sar-
kéara filet erésitink. J6 erre a célra egy oreg aktataska
tébbrétegl bérfile, vagy bércsikokbdl dsszeragasztott, ill.
varrt fogantyd. A csik két végét két-két helyen lyukasz-
szuk at, majd fivelten illesszik a b6rondhdz és jeldljuk
at a nyilasokat. Vagjunk 2 cm-nyi széles fém- vagy b6r-
csikot, azt is lyukasszuk ki és illesszik a bérond belse-
jébe. Végul szegecseljik (esetleg csavarozzuk) fel a pot-
fogantyudt (3. kép).

Szallitdshoz a gumis leszoritok egyik kapcsat akasz-
szuk a valyu egyik oldali nyildsaiba. A bdrond sarkat
helyezziik a ,kuliba”, a szoritokat vezessiilk végig az ol-
dalan és az ellenoldali kapcsokat dugjuk a két, még
szabad nyildsba. Most mar megfoghatjuk a rogzitett bé-
rond 0j fogantyGjat és magunk mellett gorditve, kony-
nyedét mozgathatjuk a sulyos csomagot. A bérond —
kuli nélkil — természetesen eredeti fulénél fogva szal-
lithat6.
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A MUSZAKI KONYVARUHAZ AJANLATA

pld. Dr. Bernoldk Ké&lman: N Szerk.: Réabel Gydrgy
)I\A/l MIKkROng%gKg)SZ. IZdSEIBEONYV Mszaki. 197S. 966oldal, kotve ... 91,— Ft
Giszaki. . oldal, kotve . - . X
pld. Callmeyer Ferenc—Rojké Ervin: pld. Harsfalvi Sandor:

= REPULOMODELLEZES

e e oldal. Kotve Mszaki. 1978. 2390ldal, KOtVe ... 48— Ft
pld. Csabai Daniel: B pld. Magyar Laszl6: K

MAGNOKAPCSOLASOK 1972-1976. ORAIPARI ZSEBKONYV

Miiszaki. 1979. 206 oldal, kotve ... 55— Ft Miiszaki. 1979. 319o0ldal kotve ... 29— Ft
pld. Dr. Dévay Joézsef: . o pld. Magyari Béla:

\F/EE'\SELKEMKORROZIOJA ES KORROZIO- TR”,ANZ'ISZTOR-ATLASZ )

Mszaki. 1979. 171 oldal, KOTVE .o 28— Ft Mszaki. ~1978. 4400ldal, KOWE oo 10— Ft
pld. Didszegi Gyérgy: ,pld. Szabé Laéaszl6 Zsolt:

GEPESZETI ISMERETEK ES ADATOK A VILLAMOSSAG OTTHONUNKBAN

1-2. kotet Mszaki. 1978. 394 oldal, kétve ... 46,— Ft

Ipari Szakkdnyvtar sorozat plud. Vizkelety Kalman:

Miszaki. 1974" 820 oldal, kotve ... 60— Ft I[vhegesztés
Id. GEPIPARI TECHNOLOGUSOK Ipari Szakkonyvtar sorozat

ZSEBKONYVE Mszaki. 1978. 303 oldal, kotve 25,50 Ft

A felsorolt kotetek egyenként is megrendelheték a kitoltott, kivagott és cimunkre
boritékban bekuldott hirdetés alapjan. Postan utanvéttel szallitunk, maganszemé-
lyeknek 200 Ft felett portémentesen. Tekintettel a korlatozott példanyszamokra,
a rendeléseket beérkezésuk sorrendjében teljesitjuk.

KERESSE FH. KONYVARUHAZUNKAT,  CIMUNK: ALLAMI KONYVTERIESZTO VALLALAT
MUSZAKI KONYVARUHAZA

1061 Budapest, Liszt F. tér 9.
VASARLOINKAT! Telefon: 420-353

A MEGRENDELO NEVE:

GAZDAG VALASZTEKKAL VARIJUK

PONTOS CIME (iranyitészammal) : olvashaté alairas
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Edesapam régota modellezik. Ké-
résére készitettem egy ,klassziku-
san” sz6l6 szirénat (mély hangroél in-
dul, fokozatosan magasodik, majd is-
mét visszamélyil). 1 fellelt szakiro-
dalom attanulméanyozasa utdn uagy
hatadroztam, hogy magam tervezek
egy készuléket. Az Ezermesterben és
a Radiotechnikdban is jelentek meg
méar hasonléd kapcsoldsok. De azok
vagy nem ilyen hangon és forman
szoltak, vagy bonyolult felépitéstiek
voltak, kilsé teljesitményerdsitét
igényeltek. Az Ezermesterben leg-
utébb 1975 augusztusdban jelent meg
hasonlé cikk. Azt tanulmanyozva
gy véltem, hogy az elektrolit kon-
denzatorok bekdtése forditott volt és
a NAND-kapuk bemenete szerintem
szikségtelenil nagy ellenallassal volt
terhelve. Az &ramkor miikodéséhez
szikséges 1—2,2 kohmos ellenéallas
helyett 4,7 kohmos szerepelt. Ezek
utan ,,szuletett” az én szirénam. Re-
mélem — miutan megépitették —
tobben egyetértenek a (tudoméasom
szerint) eredeti kapcsolasommal.

Folytatés a 11. oldalrdl

Az ,L” aluminiumbdl készult vazra
szerelt dramkor mindkét elektromos sar-

ka gondosan szigetelt (5. kép). Ez a ko-
vetkezetesség érvényesil a nyomtatott
lemeznél is (B. 4abra). A nyomtatott
aramkoér hoéallé  uvegszalas folialemez,

igy a szilikongumiba &gyazott egyenira-
nyitdé melegedése nem art a tobbi alkat-
resznek. A diédadk és az AC 188-as tran-
zisztor kivezetései varniscs6ével szigetel-
tek (4. kép). A 2200 pgE-os elektrolitikus
kondenzator szintén mdanyagszigetelés(.
A nyomtatott &ramkoér harom ponton,
tavtartokkal erésitheté a vazhoz. Alatta
mm vastag, hitéfuratokkal ellatott
aluminium lemez van. Arra keril a 2
kohmos potenciométer (2. kép).

BEALLITAS

El6szor forgassuk Uutkdzésig a 2 koh-
mos potenciométert az A abran ,.B”-vel
jelolt pontig. Kossink a tolt6 kimene-
tére egy 2 ohmos, 100 W-os terheldellen-
allast. Kapcsoljuk be a toltét és mérjiuk
meg a pufferfesziltséget (kb. 19 V), va-
lamint az els6 ZL 6-os Zener fesziltsé-
gét (kb. 65 V). Ha a potenciométer a
.,B” ponthoz keril, és az aramkort jol
készitettik el, akkor a 2 ohmos terhe-
I6ellenéallason  kozel nulla feszultséget
mérink.

Forgassuk lassan a potenciométert az
A abran jelolt , A” pont felé. A terhe-
lésre kapcsolt miszer fokozatosan no6-
vekvd fesziltséget mutat. Allitsuk be
ugy a potenciométert, hogy a terhelésen
2 V legyen. Ez megkozelitéleg 1 A-es
tolt6aramnak felel meg. Hagyjuk igy a
toltét és figyeljuk az alkatrészeket, ku-
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igy mikodik

A TI—T2 tranzisztorokbol allé
multivibrator nyitott periédusaban
az R5 ellenallason keresztul feltolti

a C3 kondenzatort. A multivibréator
kovetkezé periédusdban a feltoltott
kondenzator folyamatosan Kkisul, az
Ré keletkez6 feszultségvaltozas ve-
zérli a T3—T4 tranzisztorokbél &llé

I6nésen a 2 N 3055-6s tranzisztor h(it6-
bordajat és az egyenirdnyité hazat. E
kett6 melegedni fog, (a megengedett
tzemi hdémérséklet 70 C-fok karali).

Hagyjuk kb. 16 ¢érat folyamatosan mii-
kodni a késziléket. S ha az elsé Uzemi
probat kiallta, feltehetéen a jévében hi-
batlanul mikodik majd.

TOLTES

Jeloljuk meg piros festékkel a
pozitiv kimenetét és kékkel
A toltévezeték szintén piros és kék le-
gyen. Célszer(i az akkumulatorra csat-
lakoz6 csipeszeket is pirosra, illetve kék-
re festeni.

Kapcsoljuk az akkumulatort
helyesen a tdltére, de
kossiunk be egy arammérét. A 2 koh-
mos potenciométer a ,.B"™ pontnal le-
gyen. Kapcsoljuk be a toltét és allitsunk
be a potenciométerrel 35 Ad-a&s akkumu-
latornal 1 A-es toltédramot, 45 A6-asnal
15 A-t. Ezutdn hagyjuk téltédni az ak-
kumuléatort. Az els6 toltéskor a miszer-
rel idénként ellendrizzik az aramot. (A
miszer a pozitiv d&gba kapcsolva marad.)
A tolt6aramnak nem szabad noévekednie!

A toltés folyaméan a cellak nyilasait
hagyjuk szabadon, hogy a keletkezd ga-
zok eltdvozhassanak. Az dlomakkumu-
latorok névleges cellafesziltsége kisutott
allapotban 18 V vagy annél kisebb, ko-
zepesen feltoltott &llapotban 2 V. Telje-
sen feltoltotten terheletlentl elérheti a
24—27 V-ot is. A feltdltott akkumulator-
ban az elektrolit toménysége 28 Baumé-
fokig® novekszik.

Az 1—15 A-rel toltott 35—45 Ao6-as ak-
kumulatorok toltési ideje Aallapotuktol
fuggben 36—48 6ra. A toltés utdn Ujra pi-

to1t6
a negativot.

polaritas
a pozitiv agba

‘E lektronikus sziréna

multivibratort. A C3 kondenzator
toltési, ill. kisulési ideje a Cl, a C2,
az R2 és az R3 elemekkel hataroz-
haté meg. A komplementer tranzisz-
toros multivibrator frekvenciaja a
C4 és az Rs elemekkel &llithaté be.
A megadott alkatrészekkel az integ-
ral6 tagban a kondenzator toltési
ideje mintegy kétszerese a Kkisulési
idejének.

A kapcsolast (1) morze-gyakorlo-
ként is hasznalhatjuk, ha az Reé el-
lendllast a telep pozitiv pontjara kot-

hentessik az akkumulatort nyitott cel-
lakkal, hogy a még buborékok forma-
jaban az elektrolitban 1év6 gaz eltavoz-

hasson. A cellak nyildsainak lezarasa
utan tiszta, langyos vizzel mossuk le az
akkumulatort és toroljuk szarazra. (Mo-

s6szert ne hasznaljunk!) Tisztitsuk meg
a pozitiv és negativ kivezetéseket, és
csak ezutdn helyezzuk vissza az akku-
muléatort az autoba. A bilincsek gondos
tisztitdsa és visszaszerelése utan kenjiuk
be azokat bdven savmentes vazelinnel és
htzzunk rajuk gumi védéfedelet. Akku-
mulatort még prébaképpen sem szabad
rovidre zarni!

A cellak elektrolit szintjét hetenként
ellenérizzik, és csak tiszta, desztillalt
vizzel toéltsuk fel. mindig a kell6 szintig.
Savat utantélteni nem szabad. Az akku-
mulatort akar hasznaljuk, akar nem,
nyaron kéthavonta, télen egyhavonta
kapcsoljuk a tdltére. Télen csak a tel-
jesen feltoltott akkumulator — 28 Bau-
mé-fokos elektrolittal — fagyallé. A fel-
toltott akkumulatornal a pozitiv kiveze-
tés d6lomcsonkja sotét, a negativé vilagos
6lomszirke. Forditott polaritassal a tol-
tére kapcsolt akkumulator tonkremegy!

A toltéautomata kisérleti példanyéaval
egy URANIO 6 MC 3 A tipusu, teljesen
kisutott akkumulator feltdltéséhez 36 ora
kellett. Toltés el6tt az akkumulator ka-
pocsfeszultsége 94 V volt. Az 1 A-es tol-
t6aram mellett a kapocsfeszultség kez-
detben gyorsan nodvekedett: 5 6ra mualva
12 V. 12 6ra malva 13 V és 17 6ra maul-
va mar 135 V. Ezutdn a novekedés le-
lassult: 24 6ra toltés utan 139 V és 36
6ra mulva 14 V-nal az automata beallt
a 100 mA-es toltéaramra (csepptdltd
tzemmod). Kozben a tdoltédram ingado-
zdsa nem haladta meg az 50 mA-t.

A AN

Mocsary G.



juk, a telep és az aramkor kozé pe-
dig billenty(it iktatunk.

Epitési tanacsok

A kapcsolast elészor deszkamodel-
len célszeri megépiteni, és akkor
beéllitani a kivéant szirénahangot a
Cl, a C2, az R2 és az R3 alkatrészek
cseréjével.

A nyomtatott dramkori lemez (2)
(80X45 mm-es) az EM 1979/1. széa-
méaban leirt médon készithetd. (AKi
vizallo tussal rajzolja az 4&brat, a
vasklorid oldatot ne melegitse fel,
mert a h6 hatdsara a tus konnyen
'leoldédhat.) Az alkatrészek befor-
rasztasa utan (A) a folia feldli oldalt
fojjuk le AKRYLAN-lakkal (B). A
lakkréteg megoévja a foliat a korro-
zi6tol. tetszetfs fellletet ad, és azon
keresztil forrasztani is kitin6en le-
het.

A felhasznalasra keril6 hangszéré
membrénja lehetéleg ép legyen, kii-
lénben a hang torz lesz. Az d&ramkor
elkészilte utdn (C), kismértékben
Ggy vaéaltoztathaté a sziréna hang-
szine. hogy a hangszé6réval péarhuza-
mosan kotink egy 2,2—22 nF kozotti
érték( kondenzatort. Ha esetleg tel-
jesitményerdsitét akarunk vezérelni,

akkor a hangszéré helyett egy ha-
sonlé, vagy nagyobb értékd ellenéal-
st kossiink be. A hangfrekvenciat a
T4 kollektorarol vehetjik le, ami kb.
300 mV nagysagu, béségesen elegen-
dé akarmilyen er8sit6 vezérléséhez.
Az éaramkor (3) megfelel6 mi(ko-
désekor a fogyasztds 26 mA koérili.
(A kapcsolast megépitettem germa-
nium tranzisztorokkal is, de m(ké-
désik nem volt megfelel6. A Si
tranzisztorok felhasznéldsa a most
mar kialakult alacsony A&ruk miatt
is kedvez6bb.) .
MOLNAR JANOS
*ox féiskolai hallgatd

Alkatrészjegyzék

Ri, R4, R5= 4,7 kohm 0,1 W
R2, R7 = 100 kohm 0,1 W
R3 = 47 kohm 0,1 W

R6 = 68 kohm 0,1 W

R8 = 100 ohm 0,1 W

Cl= 47 UF 16 V (elké.)

C2= 47 UF 16 V (elkd.)

C3, C5= 100 UF 16 V (elkd.)
Cl —47 nF

TI, T2, T3 = BC 182

T4 = BC 212

H= 8 ohm 0,1 W (hangsz6ro)
Ut = 9 V (zsebradiotelep)
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EZERMESTEREK!
BARKACSOLOK!

Otthon megtervezi,

nalunkelkésziti

Vérjak Onoket
az Ezermester
és Uttdrobolt
Vallalat
barkacsmihelyei
Budapesten
és vidéken
Budapest Il

Voroskereszt u. 11.
(Obuda)

Budapest XIV,,
Csert6 park 2/c
(Zuglo)
Budapest XV.,
Frankovics M. u. 57-63.
(Ujpalota)
Kecskemét,

Pet6fi S. u. 8.

Tekintse meg az
Iparcikk Kolcsonz6
és Szolgaltato Vallalat
BARKACSKIALLITASAT
a BNV 16. sz. pavilonjaban.
- KULCSMASOLAS

- BARKACS KISGEPEK bemutatésa
- KOTOGEP és VARROGEP bemutats

- Lakéskarbantarto eszkozok
- Kertmivel6 eszk6zok és
kisgépek kiallitasa
Keresse holtjainkat
az egész orszaghan.

A bemutatott eszkozok
megtalalhatok

majdnem minden
kélcsénzéboltunkban.



Keresik — ajanljak

Dr. Sotonyi Laszlé (9200 Moson-
magyarévar, Zrinyi u. 47.) megvétel-
re keresi lapunk 1963/9—12-es, az
1964 1—2—3-as példanyait, Tovishazi
Jozsef szentesi olvasénk (6600 Arany
J. u. 3.) pedig az 1970—71—72—73—
74—75—76—77-es évfolyam szamait.
Margitfalui  Zoltdn (7951 Szabad-
szentkiraly) olvasénk az 1975—76—
77-es évfolyam példanyait szeretné
elcserélni szakkonyvekre, melyet le-
velezés Utjan ,megbeszélnének”.

Tovis Tibor és Szathméari Ferenc
roméniai olvaséink folyoiratokat,
kdnyveket, aprobb alkatrészeket cse-
rélnének magyar barkacsolokkal
megfelelé ellenérték(d hasonlé anya-
gokért. Cimuk: Tovis Tibor 3400
Cluj, Str. Negoin Nr. 4. Bloc. G. 14
Ap. 25, RS Romania —, Szathmaéri
Ferenc, 4100 Miercurea-Ciue  Str.
Nou. Nr 3/C ap 13, Romania.

Duneczky Lé&szl6 (1046 Budapest,
N&dor u. 34.) keresi az EM Kis-
kényvtar 7—9—10—11—12-es kote-
teit, valamint a lap 1968-as évfolyam
0sszes, az 1970/7-es, az 1973, -0S, az
1974/11-es és az 1978,11-es szamait,
cserébe kinalja az 1957-t61 1976-ig
megjelent évfolyamok egyes példa-
nyait, valamint a KK 1—2—3—4-es
koteteit.

Eladésra kinalja Kelemen Mihaly
(3950 Sarospatak, Barték B. u. 9.), az
1957-t61 megjelent 22 évfolyam pél-
déanyait.

EM rejtvény

Melyikink nem kertlt kinos hely-
zetbe, amikor valamilyen miszaki
cikk véasarlasakor — szégyenszemre
— kioktatta az elad6lanyka, hogy
amit keres, azt hivatalosan nem
,olyan kis gdmboly( izének”, hanem
»végkinyomé tengely forgégémb”-
nek hivjak.

De hat nem szégyen, ha az ezer-
mester az ezerféle anyag és alkat-
rész nevét nem tudja pontosan. Az
mar viszont igen, ha olyan egyszeri
holmik, mint a csavarok, jeldlését
sem ismerjiuk.

Az ebbéli ismereteket teszi pro-
béara 4j rejtvényink, ami o6t kulon-
b6z6 gépcsavar milyenségét megha-
tdrozé roviditésbhgl All.

A feladat: egyszerl véazlat forma-
njaban levelez6lapon bekildeni, me-
lyik rovidités milyen csavarra utal.

A roviditések: sf, hlf, fgf, hf, kpcs.

A vélaszt irdshban is elfogadjuk,
de a sorsoldson el6nye lesz a rajzos
megfejtéseknek.

Lattuk —hallottuk

a véleményeket Hettinger Otté sop-
roni olvasénknak a jaliusi szamunk
12—13. (és szines borité) oldalan
megjelent korflirészes fogazasarél. S
mert kivétel nélkul dicséréek voltak

Barkacsszerszamok bemutatoja
a Dunan

Az 6szi BNV keretében megrende-
zett Barkacs 79 kidllitdson termé-
szetesen ott lesznek a hazai barka-
csoldk kdrében régota ismert holland
SKIL-cég leglGjabb termékei is, a
16-0s pavilonban.

A SKIL-Gjdonsagokat
szeptember 20-an, délutan J?5-t6l a
Vigadé téri alloméason horgonyzé
»Hunyadi” motoros fedélzetén is. A
k6zonség ott megtekintheti és ki is
prébélhatja a SKIL-szerszamokat.

bemutatjak

Augusztusi helyes megfejtésink:

Az augusztusi szdmunkbél kimaradt a
juliusi rejtvény megfejtése, amiért is ol-
vaséink szives elnézését kérjuk. Ezért a
megfejtés rajzait most kozéljuk:

Jaliusi rejtvénylink megfejtéi ko-
zUl kdnyvutalvanyt nyertek: Tatrai
Laszl6 soproni, Sipos Andras tisza-
bereki, Bodonyi Jézsef kazincbarci-
kai, Révész Bertalanné zdhonyi, Biz-
zer Bernadett peresztegi, Banyi
Laszl6 tokaji, tovabba Toéth Jend,
Nyiri Maria, Miskey Alajosné és
Krizsan Gyorgy budapesti olvaséink.

a vélemények, olvasénkat 200 Ft-os
utalvannyal utédijazzuk.

w

A Szovjetuniéban (j barkacslap
jelenik meg. A cime: MASZTEROK,
és a moszkvai Mologyaja Gvargyija
adja Ki.

A szakemberek szamara kilon be-
mutaté utakat tartanak a ,Hunya-
din”. A hajé 19-én, fél tizenegykor,
20-an pedig fél tizkor indul a meg-
hivottakkal a Vigado6 térrél.

19-én délutdn hatkor a meghivot-
takat a SKIL-cég magyarorszagi
igazgatéja latja vendégul — ugyan-
csak a hajon.

(-)



Onttde a konyhaban 1.

Az ontés az anyag alakitasanak egyik leg@sibb, legelterjedtebb modjo. Tébb
évezredes miltja ellenére a legujabb megmunkalasi modok sem tudtak egeé-
szen hattérbe szoritani. Ontéssel ' igen bonyolult alaku alkatrészek is el6al-
lithatok. ,,Fels6" méretiiket csak az egyszerre megolvaszthatd anyag térfogata
hatdrozza meg Ontvények nehany grammostol tobb tonnasig keszithet6k. Az
ontott alkatrészek forgacsolassal munkélhatok keszre, a hulladék ujroolvaszt-
hato.

Az 1978/11. szémunkban ismerte-
tett ontétechnolégia csak kis szilard-
sdgl ontvények el6allitasat tette le-
hetévé. Nagyobb szilardsagu cink-,
réz- vagy aluminiumotvozeteket ho-
mokforméaba kell &nteni. Mostani
szamunkban a technolégia megvald-
sitdsdhoz nyujtunk segitséget. A
munkat

a formaszekrény

elkészitésével kezdjik. Ez egy, a le-
mésolni kivdnt mintanal minden ol-
dalon 30—40 mm-rel szélesebb, 3—4
mm vastag rézlemezbdl, kemény-
forrasztassal kialakitott keret (.. &4b-
ra). Bels6 oldalara forrasszunk 2—4
mm  atmérdji rézhuzalbél egy-
két hosszanti csikot, fenéklapjat pe-
dig ugyanilyen huzalokbdl készult
haléval helyettesitsik. A halo ,sze-
mei” kb. 20X:20 mm-esek legyenek.
Ezek a ,fenékborddk” és az oldalsé
Lhomoktart6 lécek” akadalyozzak
meg, hogy a homok kihulljon, illetve
a formaszekrény forgatds kozben
szétnyiljon.

A formaszekrény oldalara forrasz-
szunk rovid rézcs6 darabkakat (2— s
db-ot). Bels6 atmérgjuk (kb. 4- s
mm, a formaszekrény méretétél fug-
g6en) azonos legyen egy szabvanyos
csavarmenet méretével. A formafe-
leket a csOveken atdugott anyas-
csavarokkal szoritsuk egymashoz.

Ha a minta méretei lehetévé te-
szik, a formaszekrényt a villany-
szereléshez hasznéalt négyszdgletes
manyag szerel6dobozokbol is ké-
szithetjik. A fels6 szekrényfél aljan
vagjunk ki kb. 20X20 mm-es nyila-
sokat Ggy, hogy a megmarad6 fenék-
lemez kb. 5 mm széles csikokb6l hé-
16t alkosson. A homoktarté léceket
mlanyaghulladékbo6l vagjuk ki és
ragasszuk a formaszékrény belsé fe-
liletére. A formaszekrény utéan

a homokkeverék

elkészitése kovetkezik. Ehhez a le-
het6 legtisztdbb kvarchomok sziksé-
ges. llyet akvarisztikai boltban ve-
hetlink, amit tobbszér mossunk és
szitdljunk at. A megtisztitott homo-
kot tokéletesen szaritsuk meg (pl.
sutében). Kotéanyagként 5—10% ko-
zOnséges, barndsvérds agyagot (eset-
leg fehér kaolint), vagy kb. 1,5%



lenolajat hasznéaljunk. Adjunk hozza.
2—3% vizet, majd tiz percig kever-
juk.

Kulonleges formazdokeveréket s
készithetink. Példdid 80—88% ho-
mokot, 5% finomra 6rélt szénport,
2,5% keményfa flrészport 1—3%
vizzel keverjink 6ssze, majd adjunk
hozzd 4—7% viziiveget. A megtdltott
format nyissuk szét, a formaszek-
rényeket kilén-kilon tegyik nylon-
zacskéba, és a zacskot toltsuk fel
széndioxid-gazzal (lres autoszifon-
palackba két patron tartalméat bele-
engedjuk, és a kiomlé cs6re kotjuk
a zacsk6 szajat). A homokkeverék
2—10 perc alatt megszilardul. Ezt a
keveréket csak nitrélakkal bevont,
er6sen kupos mintahoz hasznaljuk,
mert erésen tapad.

Cementforméazéashoz * agyagmentes
kvarchomok sziikséges. Ehhez 10—
15% finomra szitdlt cementet, és a
cement mennyiségétél figgben, 5—
8% vizet adjimk. A keverékkel 2—3
ujjnyi rétegben vegyuk kordl a min-
tat. A formaszekrény tobbi részét
agyagos homokkeverékkel toltsuk ki.
A fonna 48—72- 6ra alatt, kilén be-
avatkozas nélkiul megkét. Ez a ke-
verék is er6sen tapad, ezért a mintat
nitrélakkal vonjuk be. igy szép, si-
ma feltuletd ontvényeket allithatunk
elé. A fels6 formafelet csak az alsé
teljes megkotése utdn készitsik el.

A formazas

a kovetkezé mivelet. Téltsik a ho-
mokkeveréket az als6 formafélbe, és
dongoljik le. Nyomjuk bele a petré-
leummal vagy szilikonolajjal véko-
nyan bekent mintat. Olyan targyakat
valasszunk mintanak, amelyek a for-
ma osztassikja felé egyenletesen szé-
lesednek (a 2. abra ,A” valtozata
helytelen). Az osztassik koril fella-
zult homokot dongoljik le, a felesle-
get tavolitsuk el. Szlikség esetén az
osztofeltulet alakja eltérhet a siktol
(3. &bra). A formaszekrény szélén
azonban minden esetben alakitsunk
ki 2—3 cm széles vizszintes, sima fe-
liletet, hogy meggatoljuk a folyé-
kony fém kifolyasat. (4. abra).

Ovatosan emeljik ki a mintat a
formabol, és az esetleges sériiléseket
javitsuk ki. Erre a célra alkalmas pl.
a maniklrkészletben taldlhatd, leke-
rekitett élG nyeles koromapolé. Ki-
javitas utadn helyezziik vissza a min-
tdt a formé&ba Az osztéssikra szor-
junk vékony, egyenletes ,likop6-
diunvlréteget (ha nem tudunk hoz-
zajutni, megfelel a babahintépor is).
Ez akadalyozza meg a nedves homok-
feliletek 0sszetapadasat. A port tolt-
siik egy-két rétegl, gézbdl varrt zacs-
kéba, és abbdl razzuk a port a ho-
mokra.

Most illesszik helyére a fels6 for-
maszekrényt, és rogzitsik a csava-
rokkal. Toltsik meg homokkeverék-
kel, és rétegesen dongdljik le. Utana
6vatosan valasszuk szét a formafe-

leket, és emeljik ki a mintat. Ké-
szitsik el a folyékony fém betdlté-
sére szolgalé bedml6rendszert, és a
forma Uregét Kkitolt6 levegé elveze-
tésére szolgalé nyilasokat. Vigyaz-
zunk, hogy a fémolvadék ne kdzvet-
len eséssel jusson a formairegbe,
mert homokot mos ki, és ezzel meg-
valtoztatja a kész ontvény alakjat,
zarvanyosodast okoz. Az 5. &bran
egyszerli bedmlbrendszert mutatunk
be. A légzényildasokat a formaireg
legmagasabb pontjain, az lreg feldl
farjuk ki. A nedves formaireg fe-
liletét szorjuk be grafitporral (puha
ceruzabélbdl készithetjik). Ezutan
csavarozzuk dssze szilardan a forma-
szekrényt, és szaritsuk egy-két na-
pig. Fém formaszekrényt gazsitében
is szarithatunk.

Az Ontés

folyamatdhoz alacsony olvadéaspontd
fémet (pl. 6Ilmot, lagyforraszt) ol-
vasszunk fémnvelvi kavékiontében,
gazlang folétt. Ha magas olvadas-
pontd fémet (cink-, réz- vagy alu-
miniumotvdzetet) vagy nagyobb
mennyiséget olvasztunk, kb. 100 mm
atmérdji, vékony fali (3—4 mm)
acélcs6 darabbdl készitsink olvasz-
tétégelyt. Magassadga kb. 80 mm. Fe-
nekét a cséfal vastagsagaval azonos
méretd lemezb8l hegessziuk fel. Ol-
dalara hegessrink kb. 20X40 mm-es
fulet, amelynél fogva hossz( nyell
harap6fogoval megfoghatjuk az
edényt. Az olvasztashoz héforrasként
benzinlampéat, hegesztépisztolyt vagy
laboratoriumi éget6kemencét hasz-
néalhatunk.

Az olvadékot lassl, egyenletes su-
garban toltsik a formaba, amig a
légz6nyildsok tetejéig nem emelke-
dik az olvadékszint. A fém megder-
medése és kih(lése utdn a forma-
szekrénybdl verjik ki a homokot, az
ontvényr6l vagjuk le a bedml6- és
légz6csonkokat, és az osztéssikrol
tavolitsuk el az esetleg képzddott
sorjat.

Felhivjuk a figyelmet, hogy az &n-
tés fokozottan balesetveszélyes mun-
ka. Hasznéljunk vastag bdrkesztyiit,
véddszemiiveget, ontéshez a forma-
szekrényt helyezzik lapos tepsibe,
hogy az osztassikndl esetleg kitiirem-
16 fém ne okozhasson balesetet.

Serényi Péter
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